WMS OPTIpromag® w Browarze Zywiec — praktyczne wykorzystanie zalet standardu GS1

Wdrozenie systemu zarzqgdzania magazynem nie jest zagadnieniem trywialnym i wymaga dobrego
przygotowania zatozen okreslajgcych zakres wdrozenia, zakres integracji z istniejgcq infrastrukturg
ERP, czy racjonalnego oszacowania ilosci przetwarzanych danych w celu optymalizacji wydajnosci.
Decyzja o wykorzystaniu standardow szeroko znanych i posiadajgcych ugruntowang pozycje, takich
jak GS1, jest niewgtpliwie jednym z czynnikéw zwiekszajqgcych szanse powodzenia przedsiewziecia
i podnoszqcych jego uzytkowq wartos¢. Artykut prezentuje wybrane zagadnienia zwigzane z
wdrozeniem systemu zarzqdzania magazynem OPTIpromag w Browarze Zywiec.

Browar Zywiec, jest najwiekszym zaktadem produkcyjnym w Grupie Zywiec. Produkowane s3 tutaj
m.in. takie marki jak Zywiec, Heineken, Warka, Tatra, w bardzo wielu réznych asortymentach (piwa
butelkowe, puszkowe i kegi). Ze wzgledu na bardzo duzg réznorodnosé wyrobéw gotowych browar
posiada réowniez duzg ilos¢ rodzajéw opakowan (SKU). Sprawne zarzgdzanie magazynem opakowan
jednorazowych i catym procesem obstugi zlecen produkcyjnych bytoby niemalze niemozliwe na taka
skale bez dobrze funkcjonujgcego sytemu WMS, ktdry efektywnie wspdtpracuje z posiadanym

narzedziem ERP.

Wybdr systemu WMS OPTIpromag w naturalny sposdb pociggnat za sobga
uporzadkowanie kwestii zwigzanych ze znakowaniem materiatéw i
. jednostek logistycznych. Zdecydowano sie na wykorzystanie w
przedsiewzieciu standardéw GS1. Wykorzystanie wytycznych standardu
zatozono we wszystkich realizowanych operacjach magazynowych.

W magazynie wysokiego sktadowania, jednym z magazyndéw objetych
systemem, podstawowa S$ciezka jednostek logistycznych (w praktyce: palet)
rozpoczyna sie na realizacji przyjecia do strefy przyje¢ magazynu, a dalej
obejmuje dysponowanie przesunie¢ do automatycznie wyznaczanych
lokalizacji w strefie sktadowania, a takze realizacje wydan i zwrotow do/z

produkcji.

Przyjecie palet znakowanych zgodnie z jednolitymi wytycznymi GS1 skraca czas realizacji procesu
przyjecia w stosunku do czasu realizacji analogicznego procesu metods ,reczng”. Dodatkowo,
rozwigzanie to znaczaco obniza ilo$¢ popetnianych na tym etapie btedéw. Od momentu przyjecia
palety jej zawartos¢ (m.in. indeks, jednostka miary, ilos¢, numer partii produkcyjnej, data waznosci)
kojarzona jest z unikalnym identyfikatorem palety, nazywanym przez GS1 Seryjnym Numerem
Jednostki Wysytkowej (SSCC). Dalsze operacje magazynowe zwigzane z paletg (przesuniecia
wewnatrz magazynu, wydania i przyjecia zwrotow z produkcji, inwentaryzacje, sledzenie) mogg by¢
realizowane w oparciu o SSCC. W razie potrzeby oprogramowanie terminali mobilnych
automatycznie pobiera zgromadzone w systemie informacje powigzane ze wskazanym SSCC.

Waznym elementem przedsiewziecia byta kwestia weryfikacji etykiet stosowanych przez dostawcéw
materiatow. Pewna cze$¢ dostawcéw nie zetkneta sie lub nie stosowata wczesniej w praktyce
wytycznych GS1. Spora grupa dostawcéw prébowata juz uzycia standardéow GS1, ale dostarczone
przez nich etykiety zawieraty mniej lub bardziej znaczace nieprawidtowosci. Czestym problemem byt



brak znakéw FNC1 w miejscach gdzie sg one potrzebne lub niewtasciwy dobér zestawu znakéw Kodu
128 (ang. subset), ktory czesto skutkowat wydrukiem symboli kodédw o zanizonej wartosci wymiaru X
(kreski zbyt ,,geste”, czesto nieczytelne).

B Browary Zywiec S.A. Wsréd innych aspektdw wsparcia standardéw GS1 od strony systemu

G RUIA)\WH( S.A

1220156 . L - .
: o ehacchios 334 i logistycznych GS1 dla istniejgcych palet (np. w celu zastgpienia etykiet
nla 2009-03-31 n/a

05907542610085 4500275967
600000 W000000002

warto wymieni¢ mozliwo$¢ szybkiego ,przedrukowania” etykiet

uszkodzonych) oraz wydruk etykiet dla wskazanych jednostek
handlowych. Wazna jest tez kwestia weryfikacji cyfr kontrolnych oraz
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Integracja z istniejacg infrastrukturg ERP, opartg o system SAP R/3,
zrealizowana zostata z uzyciem technologii Web Services (SOAP). Od
strony OPTlpromag rozwigzanie bazuje na autorskim narzedziu OPTIws. Po stronie SAP uzyto SAP
Exchange Infrastructure (SAP XI).

Wdrozenie rozpoczeto sie pod koniec roku 2008. Od momentu rozpoczecia analizy wymagan, po
szkolenia koncowe i oddanie systemu trwato ok. 7 miesiecy. Wdrozenie systemu WMS OPTlpromag
pozwolito na uporzadkowanie proceséw przyje¢ i wydan, zwiekszyto szczegdétowosé dostepnych
systemowo informacji oraz pozwolito zharmonizowaé¢ dostawy. Jednoczesnie zwiekszono
efektywnos¢ realizacji proceséw i poprawiono produktywnos$¢ pracownikdw magazyndw, miedzy
innymi dzieki eliminacji papierowej formy dokumentéw i koniecznosci wprowadzania ich recznie do
systemu nadrzednego.

W roku 2010, po pozytywnym przejsciu procedury audytowej, oferowane przez OPTIDATA
rozwigzania: OPTlpromag (system wsparcia produkcji i magazynowania) oraz LogONE (aplikacja do
znakowania jednostek handlowych i logistycznych) uzyskaty certyfikat i prawo do uzywania znaku
»,Zgodny z GS1”. Wiecej na: www.gs1pl.org/program-wspolpracy-z-dostawcami-rozwiazan
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