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1. Wst� p 

Niniejsze wytyczne s�  wynikiem projektu realizowanego w ramach GS1 Europa, maj� cego 
na celu harmonizacj�  etykiet logistycznych w Europie. Dokument ten stanowi � ród
o reko-
mendowanych praktyk w zakresie w
a� ciwego etykietowania jednostek logistycznych (np. pa-
let). Celem dokumentu jest zapewnienie wspólnego podej� cia do etykietowania jednostek lo-
gistycznych w Europie przy wykorzystaniu rekomendowanego na ca
ym � wiecie system nu-
merowania i oznaczania kodami kreskowymi – Systemu GS1. 

W wytycznych opisano zidentyfikowane 4 podstawowe typy jednostek logistycznych, wyst� -
puj� ce w 
a� cuchach dostaw w Europie. Poszczególne typy zosta
y opisane oraz zilustrowa-
ne przyk
adami. Ka� de przedsi� biorstwo, które ma do czynienia z jednostkami logistycznymi, 
powinno przyporz� dkowa�  swoje jednostki logistyczne (np. palety) do jednego lub wi� cej 
zawartych w wytycznych typów jednostek logistycznych oraz opatrzy�  je etykiet�  logistyczn�  
zgodnie ze szczegó
owymi zaleceniami.  

Niniejsze wytyczne odnosz�  si�  jedynie do pewnych zagadnie�  praktycznych z zakresu w
a-
� ciwego etykietowania jednostek. Nie obejmuj�  swoim zakresem wszystkich szczegó
ów 
w ramach numerowania i oznaczania kodami kreskowymi jednostek handlowych (np. pude
 
kartonowych) ani jednostek logistycznych. Szczegó
owe informacje na ten temat dost� pne 
s�  w „Specyfikacjach ogólnych GS1”, broszurach bran� owych (np. „Zasady nadawania nu-
merów GTIN”) oraz innych krajowych publikacjach. 

Krajowe broszury na temat standardów GS1 (dost� pne na stronie www.gs1pl.org): 

·  Zasady GS1 w zakresie nadawania numerów GTIN – jeszcze prostsze! 

·  Identyfikatory Zastosowania GS1 

·  Etykieta logistyczna GS1 

·  Numery lokalizacyjne GS1 

·  Zasady znakowania ksi� � ek i wydawnictw  ci� g
ych kodami kreskowymi GS1 – zasady 
ogólne 

·  Standardy oznaczania ksi� � ek i wydawnictw ci� g
ych (prasy) kodami kreskowymi GS1 – 
zasady szczegó
owe obowi� zuj� ce w Polsce  

·  EANCOM w handlu i transporcie 

·  Oznaczanie towarów mierzonych kodami kreskowymi GS1 

·  Jak oznakowa�  kodem kreskowym towary o zmiennej ilo� ci? 

·  Kody kreskowe i EDI dla us
ugodawców w s
u� bie zdrowia 

·  Kody wewn� trzne GS1. Zasady oznaczania towarów kodami kreskowymi GS1 dla u� ytku 
wewn� trznego w handlu 

·  Standardy GS1 w systemach zapewnienia jako� ci 
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·  Wprowadzenie do elektronicznej wymiany danych w handlu i finansach 

·  Zasady oznaczania kodami GS1 kuponów rabatowych, bonów warto� ciowych i kart raba-
towych 

·  Zastosowanie standardów GS1 w bran� y obuwniczej 

·  Specyfikacje EANCOM – wersja stosowana w Polsce 

·  Specyfikacje EANCOM – wersja najnowsza 

·  Bezpiecze� stwo dla komunikatów EANCOM 

·  Jak unika�  b
� dów w kodowaniu towarów 

·  Symbolika kodu kreskowego GS1-128 (UCC/EAN-128). Specyfikacja techniczna 

·  Drukowanie kodów kreskowych GS1 

·  Wspó
czynnik odbicia � wiat
a od palety barw znajduj� cej si�  we wzorcu kolorów 
PANTONE 

·  Metoda ANSI weryfikowania jako� ci kodów kreskowych 

·  Zasady � ledzenia � wie� ych produktów rolnych z wykorzystaniem standardów GS1 

·  Zasady � ledzenia pochodzenia mi� sa wo
owego z wykorzystaniem standardów GS1 

·  Zasady � ledzenia pochodzenia ryb i produktów rybnych z wykorzystaniem standardów 
GS1 

·  Narz� dzia do zarz� dzania „traceability", czyli jak � ledzi�  ruch i pochodzenie produktów 
rolnych, � ywno� ciowych i napojów z u� yciem globalnych standardów GS1 

·  Blue Book 

 

Niniejsze wytyczne zosta
y uzgodnione przez 25 europejskich organizacji krajowych GS1 i s�  
publikowane i dystrybuowane w ca
ej Europie. Stosowanie niniejszych wytycznych jest re-
komendowane wszystkim europejskim przedsi� biorstwom w celu zredukowania ró� nic 
w sposobie etykietowania jednostek logistycznych oraz w celu uproszczenia procesu wdra-
� ania etykiet logistycznych w europejskich 
a� cuchach dostaw. 
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2. Ogólne zasady tworzenia etykiet logistycznych 

Wspólnie z przedstawicielami producentów, detalistów, przewo� ników oraz organizacji kra-
jowych, organizacja GS1 wypracowa
a dobrowolny standard znakowania etykiet przy u� yciu 
kodów kreskowych – etykiet�  logistyczn�  GS1. 

Jednostki logistyczne s�  jednostkami utworzonymi dla celów transportu i dystrybucji; przy-
k
adem jednostki logistycznej mo� e by�  paleta. Stosowanie etykiety logistycznej GS1 umo� -
liwia u� ytkownikom unikaln�  identyfikacj�  oraz � ledzenie ruchu i pochodzenia jednostek logi-
stycznych w ca
ym 
a� cuchu dostaw. Ka� da jednostka logistyczna musi by�  jest identyfiko-
wana swoim unikalnym numerem – Seryjnym Numerem Jednostki Wysy
kowej (SSCC). 
Skanowanie umieszczonego na jednostce logistycznej i przedstawionego w kodzie kresko-
wym numeru SSCC umo� liwia � ledzenie fizycznego przep
ywu jednostek w celu powi� zania 
go z przep
ywem w
a� ciwych informacji biznesowych. 

U� ycie SSCC do identyfikacji poszczególnych jednostek logistycznych stwarza mo� liwo� ci 
wprowadzenia szerokiego zakresu zastosowa�  logistycznych, takich jak prze
adunek kom-
pletacyjny (tzw. „cross docking”), � ledzenie trasy wysy
ek, automatyczne przyj� cia dostaw, 
itp. Dane dodatkowe, np. numer partii, data “najlepsze do”, identyfikacja jednostek handlo-
wych zawartych w jednostce logistycznej, mog�  by�  tak� e przedstawione na etykiecie logi-
stycznej. 

Etykieta logistyczna GS1 sk
ada si�  z trzech cz� � ci. Cz� � �  górna etykiety zawiera dowolne 
informacje tekstowe. Cz� � �  � rodkowa zawiera informacje tekstowe oraz interpretacj�  symbo-
li kodów kreskowych w formacie czytelnym wzrokowo. Cz� � �  dolna zawiera symbole kodów 
kreskowych. 

Numer SSCC jest jedynym obowi� zkowym elementem jednostki logistycznej i jest genero-
wany przez firm�  tworz� c�  jednostk�  logistyczn� . Najlepsz�  praktyk�  jest, aby firma tworz� -
ca jednostk�  logistyczn�  stosowa
a swój w
asny prefiks firmy. Struktur�  SSCC przedstawia 
Tabela 1. 

Tabela 1. Struktura SSCC 

Seryjny Numer Jednostki Wysy
kowej (SSCC) 
Identyfikator 
Zastosowania Cyfra 

uzupe
niaj� ca Prefiks firmy GS1          i          oznaczenie jednostki 
Cyfra 

kontrolna 

0 0 N1 N2 N3 N4 N5 N6 N7 N8 N9 N10 N11 N12 N13 N14 N15 N16 N17 N18 

Identyfikator Zastosowania dla SSCC to zawsze ‘00’. Identyfikator ten jest stosowany 
w kodzie kreskowym GS1-128, aby zapewni�  prawid
owo� �  procesu skanowania SSCC. IZ 
‘00’ nie jest cz� � ci�  SSCC. 

Cyfra uzupe
niaj� ca jest stosowana do zwi� kszenia pojemno� ci numeru SSCC. Mo� e 
przyjmowa�  warto� �  od 0 do 9. Jej stosowanie jest zale� ne od firmy, która tworzy etykiety lo-
gistyczne. 

Prefiks firmy GS1 jest nadawany przez organizacj�  krajow�  GS1 u� ytkownikowi systemu, 
który tworzy i oznacza jednostk�  logistyczn� . Zapewnia to unikalno� �  numeru na ca
ym 
� wiecie, ale nie identyfikuje on pochodzenia jednostki. D
ugo� �  prefiksu firmy zale� y od poli-
tyki poszczególnych organizacji krajowych GS1 w zakresie nadawania numerów. 
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Oznaczenie jednostki jest numerem seryjnym, nadawanym przez firm� , która tworzy jed-
nostk�  logistyczn� ; numer ten uzupe
nia ci� g cyfr N2 – N17. Najprostszym sposobem przy-
dzielania oznaczenia jednostki jest nadawanie numerów kolejno, tj. np.: ….00000, …00001, 
…00002. 

Cyfra kontrolna jest wyliczana wed
ug standardowego algorytmu ustalonego przez GS1 – 
patrz: Za
� cznik 6. , strona 59. 

Tabela 2. Struktura numeru SSCC obowi� zuj� ca w Polsce 

Seryjny Numer Jednostki Wysy
kowej (SSCC) 

Prefiks firmy GS1 Identyfikator 
Zastosowa-

nia 

Cyfra 
uzupe
nia-

j� ca 
Prefiks polskiej 

organizacji 
krajowej GS1 

Numer firmy 
(jednostki 
koduj� cej) 

Oznaczenie jednostki 
logistycznej 

Cyfra 
kontrolna 

0 0 D 590 J1 J2 J3 J4 S1 S2 S3 S4 S5 S6 S7 S8 S9 K 

0 0 D 590 J1 J2 J3 J4 J5 S1 S2 S3 S4 S5 S6 S7 S8 K 

0 0 D 590 J1 J2 J3 J4 J5 J6 S1 S2 S3 S4 S5 S6 S7 K 

0 0 D 590 J1 J2 J3 J4 J5 J6 J7 S1 S2 S3 S4 S5 S6 K 

 

SSCC oraz informacje dodatkowe s�  przedstawiane na etykiecie przy pomocy Identyfikato-
rów Zastosowania oraz symboliki GS1-128. Identyfikatory Zastosowania (w skrócie: IZ) s�  
ustalonymi na poziomie mi� dzynarodowym prefiksami, identyfikuj� cymi w sposób unikalny 
znaczenie i format pola danych po nich nast� puj� cych. Dane nast� puj� ce po konkretnym 
Identyfikatorze Zastosowania mog�  by�  znakami alfabetycznymi i/lub numerycznymi, o do-
wolnej d
ugo� ci, nie wi� kszej jednak ni�  trzydzie� ci znaków. Pola danych maj�  sta
�  lub 
zmienn�  d
ugo� � , w zale� no� ci od Identyfikatora Zastosowania. Istnieje szereg identyfikato-
rów przeznaczonych do przedstawiania dodatkowych danych, np. wagi, powierzchni, obj� to-
� ci. Pe
en opis etykiety logistycznej GS1, Identyfikatorów Zastosowania oraz symboliki GS1-
128 znajduje si�  w „Specyfikacjach Ogólnych GS1” oraz dokumentach organizacji krajowych 
GS1. 

Wykaz i opis rekomendowanych Identyfikatorów Zastosowania GS1 zawarty jest w Za
� cz-
niku 3 na stronie 52. 

Niniejsze wytyczne odnosz�  si�  do kluczowych problemów zwi� zanych z kodowaniem infor-
macji uzupe
niaj� cych. 

2.1. Zasady identyfikacji jednostek logistycznych 

Podczas tworzenia etykiety logistycznej GS1 nale� y przestrzega�  ogólnych zasad opisanych 
poni� ej: 

·  Ka� da etykieta logistyczna GS1 powinna by�  generowana przez firm� , która tworzy jed-
nostki logistyczne, przy u� yciu jej w
asnego prefiksu firmy GS1. 

·  Ka� da jednostka logistyczna musi by�  oznaczona unikalnym SSCC, którego nie wolno 
stosowa�  ponownie przed up
ywem minimum jednego roku. Pewne przepisy bran� owe, 
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na przyk
ad wymogi “traceability”, mog�  wp
ywa�  na wyd
u� enie tego okresu. Je� eli jed-
nostka logistyczna identyfikowana przy pomocy SSCC jest tak� e jednostk�  handlow�  
(tzn. pojawia si�  na li� cie produktów producenta jako jednostka, która mo� e by�  zama-
wiana, wyceniana i fakturowana), mo� e by�  tak� e identyfikowana przy pomocy Global-
nego Numeru Jednostki Handlowej (GTIN). Numery GTIN mog�  by�  przydzielone tak� e 
takim jednostkom logistycznym, które stanowi�  standardowy mix innych jednostek han-
dlowych. 

2.2. Zasady identyfikacji zawarto� ci jednostek logistycznych 

·  Warunkiem wst� pnym jest synchronizacja danych jednostek handlowych. 

·  Odpowiedzialno� �  za zawarto� �  danych na etykiecie spoczywa na firmie tworz� cej ety-
kiet�  logistyczn� . 

·  Je� eli jednostka logistyczna zawiera wi� cej ni�  jedn�  jednostk�  handlow� , maj� c�  ten 
sam numer GTIN, nale� y zastosowa�  jedn�  z poni� szych zasad: 

o kiedy jednostka logistyczna jest jednostk�  handlow�  (pojawia si�  na li� cie pro-
duktów producenta jako jednostka, która jest zamawiana, wyceniana i fakturowana), 
jej GTIN powinien by�  przedstawiony za pomoc�  IZ (01), 

o kiedy jednostka logistyczna nie jest jednostk�  handlow�  (czyli stanowi jednostk�  
utworzon�  dla celów transportu i dystrybucji), mo� liwe jest jedynie informacji o zawar-
to� ci tej jednostki logistycznej, przy zastosowaniu IZ (02), po którym podany jest nu-
mer GTIN najwy� szego poziomu pakowania w strukturze opakowa�  produktów, oraz 
IZ (37) oznaczaj� cy liczb�  tych opakowa� . 

·  Je� eli jednostka logistyczna zawiera wi� cej ni�  jedn�  jednostk�  handlow�  o ró� nych nu-
merach GTIN (na najwy� szym poziomie pakowania), tylko SSCC identyfikuje t�  jednost-
k�  logistyczn� . (z wyj� tkiem sytuacji, kiedy paleta jest równocze� nie jednostk�  handlow�  
– wtedy mo� liwe jest u� ycie IZ (01), o ile mia
a miejsce wcze� niejsza synchronizacja da-
nych) 

·  Kiedy jednostka logistyczna zawiera jednorodne jednostki handlowe o zmiennej ilo� ci, 
numer GTIN tych jednostek (na najwy� szym poziomie pakowania) b� dzie zawsze nume-
rem GTIN-14 zaczynaj� cym si�  od cyfry „9”. 

2.3. Zasady okre� lania ilo� ci 

·  Kiedy identyfikuje si�  jednostki handlowe zawarte w jednostce logistycznej przy pomocy 
IZ (02), liczba tych jednostek handlowych zawartych w jednostce logistycznej musi by�  
przedstawiana przy pomocy IZ (37). 

·  W przypadku gdy jednostka logistyczna zawiera pewn�  liczb�  jednostek handlowych 
o zmiennej ilo� ci, nale� y stosowa�  odpowiedni�  miar�  handlow�  (np. IZ (310n) dla wagi 
netto) w celu uzupe
nienia identyfikacji. Ponadto mo� liwe jest przedstawienie zmiennej 
liczby sztuk zawartych w jednostce handlowej za pomoc�  IZ (30). 
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2.4. Zasady okre� lania miar 

·  Miary handlowe (netto) s�  stosowane w celu uzupe
nienia identyfikacji jednostki handlo-
wej o zmiennej ilo� ci. Obejmuj�  informacje takie, jak waga, obj� to� �  lub d
ugo� �  jednostki 
handlowej o zmiennej ilo� ci i dlatego zawsze musz�  by�  stosowane razem z numerem 
GTIN zaczynaj� cym si�  od cyfry „9”. Zaleca si�  stosowanie jednej z nast� puj� cych miar 
metrycznych, w zale� no� ci od rodzaju produktu: 

o waga netto w kilogramach – IZ (310n*), 

o d
ugo� �  w metrach – IZ (311n*), 

o powierzchnia w metrach kwadratowych – AI (314n*), 

o obj� to� �  netto w litrach – IZ (315n*). 

*”n” wskazuje po
o� enie przecinka dziesi� tnego 

2.5. Zasady okre� lania dat 

W przypadku wielu towarów istniej�  wymagania prawne, zgodnie z którymi informacja o da-
cie musi by�  w sposób klarowny przekazana ko� cowemu konsumentowi. W Europie wiele z 
tych wymogów wynika z dyrektyw Komisji Europejskiej i zale� y od specyfiki produktów. 

·  w stosownych przypadkach na etykiecie nale� y umie� ci�  jedn�  z poni� szych dat, w za-
le� no� ci od rodzaju towaru (produkty spo� ywcze i niespo� ywcze): 

o data produkcji: IZ (11)  

o data pakowania: IZ (13)  

o najlepsze do: IZ (15) 

o data wa� no� ci: IZ (17) 

·  Wytyczne bran� owe mog�  precyzowa�  sposób u� ycia konkretnych dat. 

·  kolejno� �  chronologiczn�  wymienionych dat przedstawia Rysunek 1: 

� �� �� �� � � �� �� �� � � �� �� �� � � �� �� �� �

 

Rysunek 1. Kolejno� �  chronologiczna wymienionych dat. 

·  Wybór odpowiedniego rodzaju daty do wykorzystania na etykiecie logistycznej GS1 jest 
konsekwencj�  typu daty podanej w formacie czytelnym wzrokowo na samym produkcie 
(zwykle z powodów prawnych). Umo� liwia to spójne � ledzenie ruchu i pochodzenia pro-
duktów w przypadku konieczno� ci wycofania danego produktu z rynku. 
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·  Przy stosowaniu dat na etykiecie logistycznej GS1 nale� y przestrzega�  nast� puj� cych 
zasad ogólnych: 

o Daty zawsze odnosz�  si�  do numeru GTIN. Data musi odnosi�  si�  do ka� dej jednost-
ki identyfikowanej za pomoc�  tego numeru GTIN. 

o Systemy � ledzenia ruchu i pochodzenia produktów („traceability”) nie b� d�  funkcjo-
nowa�  prawid
owo, a tak� e nie zostan�  spe
nione wymogi prawne, je� eli IZ (15) – 
Najlepsze Do – b� dzie stosowany do zakodowania daty wa� no� ci IZ (17). IZ (15) jest 
gwarancj�  jako� ci (np. woda mineralna spo� yta po up
ywie jej daty Najlepsze Do by�  
mo� e b� dzie gorszej jako� ci, ale nie powinien by�  szkodliwa). Natomiast  IZ (17) jest 
dat�  okre� laj� c�  limit czasowy konsumpcji lub stosowania produktu (np. u� ycie pro-
duktu medycznego po tym terminie mo� e stanowi�  zagro� enie dla zdrowia). 

o Niektóre grupy produktów (np. odzie� ) nie wymagaj�  podania � adnego rodzaju daty. 
Jednak dla jednostek logistycznych zawieraj� cych tego rodzaju produkty zaleca si� , 
w stosownych przypadkach, stosowanie dat na etykiecie logistycznej GS1, poniewa�  
s�  wa� ne dla systemów kontroli zapasów (np. w celu realizacji strategii FIFO). 

o Format daty wyra� ony w postaci kodu kreskowego dla ka� dego Identyfikatora Zasto-
sowania powinien by�  nast� puj� cy: RRMMDD, gdzie: 

�  RR: cyfra dziesi� tek i cyfra jedno� ci roku (np. 2006 = 06), która jest obowi� zkowa, 

�  MM: numer miesi� ca (np. stycze�  = 01), który jest obowi� zkowy, 

�  DD: numer dnia danego miesi� ca (np. drugi dzie�  = 02); je� eli dla daty najlepsze 
do lub daty wa� no� ci nie ma potrzeby okre� lania dnia, to pole musi zosta�  uzu-
pe
nione dwoma zerami. 

2.6. Zasady okre� lania numeru partii / serii produkcyjnej 

·  Numer partii / serii produkcyjnej powinien by�  umieszczany w stosownych przypadkach, 
zw
aszcza dla celów “traceability”. 

·  Na etykiecie mo� e zosta�  umieszczony wy
� cznie jeden numer partii / serii produkcyjnej. 
Je� eli na palecie znajduj�  si�  produkty o ró� nych numerach partii / serii produkcyjnej (na 
najwy� szym poziomie pakowania), nie mo� na tych informacji umieszcza�  na etykiecie. 

2.7. Informacje specyficzne dla danego klienta 

·  � adne informacje specyficzne dla klienta, które koduje si�  za pomoc�  IZ-ów wewn� trz-
nych (90 – 99) nie mog�  by�  wymagane od partnerów handlowych. Organizacja GS1 
zdecydowanie odradza � � dania takich informacji od partnerów handlowych, po-
niewa�  prowadzi to do zwi� kszenia kosztów i komplikacji w 
a� cuchu dostaw. 
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3. Typy jednostek logistycznych 

Jednostka logistyczna jest to jednostka o dowolnym sk
adzie, utworzona dla celów trans-
portu i / lub sk
adowania, która wymaga zarz� dzania w ca
ym 
a� cuchu dostaw. W Europie 
wyró� ni�  mo� na cztery podstawowe typy jednostek logistycznych, co ukazuje Tabela 3. 

Jednostki logistyczne mog�  by�  jednorodne oraz niejednorodne. 

Jednostka jednorodna zawiera jeden typ jednostki handlowej. Wszystkie jednostki na naj-
wy� szym poziomie pakowania s�  takie same i s�  identyfikowane za pomoc�  takiego samego 
numeru GTIN. Przyk
ad: paleta zawieraj� ca 50 standardowych opakowa�  zbiorczych szam-
ponu do w
osów. 

Jednostka niejednorodna zawiera ró� ne rodzaje jednostek handlowych na najwy� szym po-
ziomie pakowania, które s�  identyfikowane za pomoc�  ró� nych numerów GTIN. Przyk
ad: 
paleta zawieraj� ca 30 standardowych opakowa�  zbiorczych szamponu oraz 20 standardo-
wych opakowa�  zbiorczych od� ywki. 

Standardowa jednostka logistyczna zawiera sta
�  liczb�  jednostek okre� lon�  przez do-
stawc�  i mo� e pe
ni�  dwie funkcje: 

·  mo� e by�  wykorzystywana w celach transportowych (funkcje logistyczne). W tym przy-
padku jednostka taka jest identyfikowana wy
� cznie przy pomocy SSCC. Dodatkowo 
mo� na zamie� ci�  informacj�  o zawarto� ci przy pomocy IZ (02) oraz (37). 

·  mo� e by�  tak� e jednostk�  handlow� , która jest wyceniana, zamawiana i fakturowana 
(stanowi cze� �  regularnej oferty dostawcy). W takiej sytuacji paleta taka b� dzie dodatko-
wo identyfikowana przy pomocy swojego w
asnego numeru GTIN za pomoc�  IZ (01). 
Jednostka ta mo� e mie�  sta
�  lub zmienn�  ilo� �  i dotyczy tak� e towarów sprzedawanych 
luzem. 

Niestandardowa jednostka logistyczna jest jednostk�  utworzon�  specjalnie na potrzeby 
specyficznego zamówienia (nie stanowi cz� � ci sta
ej oferty dostawcy). Jednostki takiej nie 
identyfikuje si�  przy pomocy numeru GTIN. 

Tabela 3. Tabela ilustruj� ca wszystkie cztery g
ówne typy jednostek logistycznych 

 Standardowa 
jednostka logistyczna 

Niestandardowa 
jednostka logistyczna 

Zawarto� �  jednorodna 
Dostarczana regularnie 

Jednorodna zawarto� �  

Dostarczana nieregularnie 

Jednorodna zawarto� �  

Zawarto� �  niejednorodna 
Dostarczana regularnie 

Niejednorodna zawarto� �  

Dostarczana nieregularnie 

Niejednorodna zawarto� �  

 



 
 
 

 
 
All contents copyright © ILiM – GS1 Polska 2006  strona 13 / 59 

The global language of business. 

4. Dane na etykiecie 

Dla ka� dego typu jednostki logistycznej dane przedstawiane w kodzie kreskowym GS1-128 
zosta
y podzielone na dwie grupy: 

·  obowi� zkowe, 

·  zalecane. 

Inne dodatkowe informacje s�  tak� e dopuszczalne w ramach konkretnych procesów bizne-
sowych, takich ,jak np. „traceability”. 

Tabela 4 przedstawia uzgodnione sposoby identyfikacji jednostki logistycznej w zale� no� ci 
od jej typu. 

Tabela 4. Zalecane IZ dla ró� nych typów jednostek logistycznych 

� � � � 	 
 � � 
 � � � � � � 
 � � � � � � � � 
 	� � � � 	 
 � � 
 � � � � � � 
 � � � � � � � � 
 	� � � � 	 
 � � 
 � � � � � � 
 � � � � � � � � 
 	� � � � 	 
 � � 
 � � � � � � 
 � � � � � � � � 
 	 � Dane obowi� zkowe Dane zalecane 

Standardowa jednorodna SSCC 

Je� eli jednostka 
jest jednostk�  handlow�  

– GTIN (jednostki logistycznej), 
zdefiniowany za pomoc�  

IZ (01) 

Je� eli jednostka nie jest 
jednostk�  handlow�  

– GTIN (zawarto� ci) i liczba, 
zdefiniowane za pomoc�  

IZ (02) i (37) 

Niestandardowa jednorodna SSCC 
GTIN (zawarto� ci) i liczba, 
zdefiniowane za pomoc�  

IZ (02) i (37) 

Standardowa niejednorodna SSCC 

GTIN (jednostki logistycznej), 
zdefiniowany za pomoc�  

IZ (01) 
wy
� cznie wtedy, 

gdy jednostka 
jest jednostk�  handlow�  

Niestandardowa niejednorodna SSCC – 

 

Numer SSCC jest jedyn�  obowi� zkow�  informacj�  na ka� dej etykiecie logistycznej, zarówno 
dla palet jednorodnych i niejednorodnych oraz standardowych i niestandardowych. Kolejne 
rozdzia
y zawieraj�  szczegó
owe specyfikacje na temat danych na etykiecie w odniesieniu do 
wszystkich typów jednostek logistycznych. 
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4.1. Standardowe jednorodne jednostki logistyczne 

Standardowe jednorodne jednostki logistyczne mog�  obejmowa�  nast� puj� ce towary: 

1. Jednostki handlowe o sta
ej ilo� ci 

2. Jedna jednostka handlowa na jednostce logistycznej 

3. Jednostki handlowe o zmiennej ilo� ci 

 

4.1.1. Jednostki handlowe o sta
ej ilo� ci 

Je� eli standardowa jednorodna jednostka logistyczna zawiera jednostki handlowe o sta
ej 
ilo� ci, etykieta logistyczna powinna zawiera�  nast� puj� ce dane: 

 
 

Dane 
obowi� zkowe ·  SSCC z IZ (00) 

·  GTIN2 z IZ (02) 

·  liczba jednostek handlo-
wych zawartych w jed-
nostce logistycznej 
z IZ (37) 

LUB ·  GTIN3 z IZ (01)* 

Dane 
zalecane 

·  numer partii / serii produkcyjnej z IZ (10) 

·  jedna z poni� szych dat – w stosownych przypadkach: 

o data produkcji z IZ (11) 

o data pakowania z IZ (13) 

o minimalna data wa� no� ci z IZ (15) 

o maksymalna data wa� no� ci z IZ (17) 

����  Je� eli jednostka logistyczna (np. paleta) jest jednostk�  handlow�  i jej dane podstawowe s�  
dost� pne dla wszystkich partnerów handlowych. Dane podstawowe zosta
y wymienione 
wcze� niej. 
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4.1.2. Jedna jednostka handlowa na jednostce logistycznej 

Je� eli standardowa jednorodna jednostka logistyczna obejmuje wy
� cznie jedn�  jednostk�  
handlow� , etykieta logistyczna powinna zawiera�  nast� puj� ce dane: 

 

Dane 
obowi� zkowe ·  SSCC z IZ (00) 

Dane 
zalecane 

·  GTIN z IZ (01) 

·  numer partii / serii produkcyjnej z IZ (10) – w stosownych 
przypadkach, 

·  numer seryjny z IZ (21) – w stosownych przypadkach, 

·  jedna z poni� szych dat – w stosownych przypadkach: 

o data produkcji z IZ (11) 

o data pakowania z IZ (13) 

o minimalna data wa� no� ci z IZ (15) 

o maksymalna data wa� no� ci z IZ (17) 
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4.1.3. Jednostki handlowe o zmiennej ilo� ci 

Je� eli standardowa jednorodna jednostka logistyczna obejmuje jednostki handlowe o zmien-
nej ilo� ci, etykieta logistyczna powinna zawiera�  nast� puj� ce dane: 

 

Dane 
obowi� zkowe ·  SSCC z IZ (00) 

·  GTIN1 zaczynaj� cy si�  
od cyfry ‘9’ z IZ (02) 

·  liczba jednostek han-
dlowych zawartych 
w jednostce logistycz-
nej z IZ (37) 

·  jedna z miar: 
o masa netto (kg) 

z IZ (310n) 
o d
ugo� �  (m) 

z IZ (311n) 
o powierzchnia (m2) 

z IZ (314n) 
o obj� to� �  netto (l) 

z IZ (315n) 
o zmienna liczba [szt.] 

z IZ (30) 

OR 

·  GTIN2 zaczynaj� cy si�  
od cyfry ‘9’ z IZ (01)* 

·  jedna z miar: 
o masa netto (kg) 

z IZ (310n) 
o d
ugo� �  (m) 

z IZ (311n) 
o powierzchnia (m2) 

z IZ (314n) 
o obj� to� �  netto (l) 

z IZ (315n) 
o zmienna liczba 

[szt.] z IZ (30) 

Dane 
zalecane 

·  numer partii / serii produkcyjnej z IZ (10) 

·  jedna z poni� szych dat – w stosownych przypadkach: 

o data produkcji z IZ (11) 

o data pakowania z IZ (13) 

o minimalna data wa� no� ci z IZ (15) 

o maksymalna data wa� no� ci z IZ (17) 

����  Je� eli jednostka logistyczna (np. paleta) jest jednostk�  handlow�  i jej dane podstawowe s�  
dost� pne dla wszystkich partnerów handlowych. Dane podstawowe zosta
y wymienione 
wcze� niej. 
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4.2. Niestandardowe jednorodne jednostki logistyczne 

Niestandardowe jednorodne jednostki logistyczne mog�  obejmowa�  nast� puj� ce towary: 

1. Jednostki handlowe o sta
ej ilo� ci 

2. Jednostki handlowe o zmiennej ilo� ci 

 

4.2.1. Jednostki handlowe o sta
ej ilo� ci 

 

Dane 
obowi� zkowe ·  SSCC z IZ (00) 

Dane 
zalecane 

·  GTIN2 z AI (02) + liczba jednostek handlowych zawartych 
w jednostce logistycznej z IZ (37) 

·  numer partii / serii produkcyjnej z IZ (10) 

·  jedna z poni� szych dat – w stosownych przypadkach: 

o data produkcji z IZ (11) 

o data pakowania z IZ (13) 

o minimalna data wa� no� ci z IZ (15) 

o maksymalna data wa� no� ci z IZ (17) 
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4.2.2. Jednostki handlowe o zmiennej ilo� ci 

 

 

Dane 
obowi� zkowe ·  SSCC z IZ (00) 

Dane 
zalecane 

·  GTIN1 zaczynaj� cy si�  od cyfry ‘9’ z IZ (02) 

·  liczba jednostek handlowych zawartych w jednostce lo-
gistycznej z IZ (37) 

·  jedna z miar: 

o masa netto (kg) z IZ (310n) 

o d
ugo� �  (m) z IZ (311n) 

o powierzchnia (m2) z IZ (314n) 

o obj� to� �  netto (l) z IZ (315n) 

o zmienna liczba [szt.] z IZ (30) 

·  numer partii / serii produkcyjnej z IZ (10) 

·  jedna z poni� szych dat – w stosownych przypadkach: 

o data produkcji z IZ (11) 

o data pakowania z IZ (13) 

o minimalna data wa� no� ci z IZ (15) 

o maksymalna data wa� no� ci z IZ (17) 
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4.3. Standardowe niejednorodne jednostki logistyczne 

 

Dane 
obowi� zkowe ·  SSCC z IZ (00) 

Dane 
zalecane ·  GTIN z IZ (01)* 

Dane 
opcjonalne 

·  data pakowania jednostki logistycznej z IZ (13) – w stosow-
nych przypadkach** 

·  numer partii / serii produkcyjnej dla jednostki logistycznej 
z IZ (10)*** 

����  Je� eli jednostka logistyczna (np. paleta) jest jednostk�  handlow�  i jej dane podstawowe s�  
dost� pne dla wszystkich partnerów handlowych. Dane podstawowe zosta
y wymienione 
wcze� niej. 

���� ����  Dane te maj�  cel wy
� cznie informacyjny. U� ytkownicy, dla celów jako� ciowych, powinni 
bra�  pod uwag�  informacje zawarte w komunikacie EDI (Despatch Advice – DESADV). 

���� ���� ����  Numer serii / partii produkcyjnej jest opcjonalny. U� ytkownicy, dla celów jako� ciowych, 
powinni polega�  na informacjach zawartych w komunikacie EDI (Despatch Advice – 
DESADV). Twórca jednostki logistycznej decyduje o ewentualnej konieczno� ci umieszczania 
takiej informacji. 
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4.4. Niestandardowe niejednorodne jednostki logistyczne 

 

 

Dane 
obowi� zkowe ·  SSCC z IZ (00) 

Dane 
zalecane 

brak 
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5. Wymagania techniczne przy tworzeniu etykiet 

Etykieta logistyczna GS1 sk
ada si�  z trzech cz� � ci. Cz� � �  górna zawiera informacje w do-
wolnym formacie stosowane przez firm�  w dowolnym celu. Cz� � �  � rodkowa zawiera inter-
pretacj�  wzrokow�  danych GS1 przedstawionych w postaci kodów kreskowych. Cz� � �  dolna 
obejmuje kody kreskowe. 
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Rysunek 2. Trzy cz� � ci etykiety logistycznej GS1. 
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Rysunek 3. Etykieta logistyczna GS1 zawieraj� ca wy
� cznie numer SSCC. 

Etykieta mo� e by�  w dowolnym wymiarze, odpowiadaj� cym wymogom etykietuj� cego, ale 
musi by�  wystarczaj� co du� a, aby pomie� ci�  wszystkie wymagane informacje, 
� cznie 
z kodem GS1-128. Do czynników wp
ywaj� cych na rozmiar etykiety zalicza si� : ilo� �  i typ 
wymaganych danych, zawarto� �  oraz wymiar X u� ytych kodów kreskowych, a tak� e wymiary 
etykietowanej jednostki logistycznej. 

Etykieta o szeroko� ci 105 mm jest najbardziej odpowiednia, gdy na tej etykiecie umieszcza 
si�  wy
� cznie numer SSCC. Pozosta
e wymiary mog�  by�  ró� norodne i uzale� nione s�  od 
wymaganych danych, a tak� e wymiarów jednostki logistycznej. Generalnie, je� eli konieczne 
jest zakodowanie wi� kszej ilo� �  danych, zalecane jest stosowanie etykiety A5 
(148 mm   210 mm). 

Poni� sze wymagania dotycz� ce etykiety logistycznej GS1 oparte s�  na „Specyfikacjach 
ogólnych GS1”. 

5.1. Cz� � �  górna 

Cz� � �  górna etykiety obejmuje informacje w dowolnym formacie. Zawarto� �  tej cz� � ci zale� y 
od firmy, która j�  nanosi. Firmy umieszczaj�  tu zwykle swoj�  nazw� , logotypy, itd. 

Je� eli istnieje konieczno� �  umieszczenia dodatkowych informacji (np. GTIN jednostki kon-
sumenckiej, numer wewn� trzny), powinny one by�  przedstawione w postaci czytelnej wzro-
kowo, a nie w cz� � ci obejmuj� cej kody kreskowe. (takie informacje, bez odpowiednika w po-
staci kodu kreskowego, mog�  by�  umieszczone w cz� � ci górnej i � rodkowej). 

5.2. Cz� � �  � rodkowa 

Cz� � �  � rodkowa zawiera informacje tekstowe i czyteln�  wzrokowo interpretacj�  symboli ko-
dów kreskowych. 
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Czytelna wzrokowo interpretacja danych jest tekstem przeznaczonym dla u
atwienia operacji 
manualnych i r� cznego wprowadzania danych. Jest to odpowiednik informacji przedstawia-
nych w kodach kreskowych i przedstawia tytu
y (nag
ówki) danych oraz zawarto� �  danych. 

Zawarto� �  danych 

·  wszystkie zakodowane dane musz�  by�  przedstawione w postaci czytelnej wzrokowo 

·  zawarto� �  danych powinna mie�  wysoko� �  przynajmniej 7 mm 

·  Identyfikatory Zastosowania nie s�  zawarte w interpretacji danych i s�  zast� pione przez 
tytu
y (nag
ówki) danych 

·  ramki nie s�  zalecane – ograniczaj�  miejsce dla innych danych 

Tytu
y (nag
ówki) danych 

·  Tytu
y (nag
ówki) danych s�  standardowym skrótem opisów pól danych 

·  angielskie tytu
y danych powinny pochodzi�  ze „Specyfikacji ogólnych GS1”. Tytu
y da-
nych musz�  s�  podane w j� zyku angielskim. Dodatkowo, o ile to konieczne, oznaczenia 
danych mog�  by�  przedstawione w j� zyku lokalnym twórcy jednostki logistycznej. 

·  globalnie uzgodnione tytu
y danych s�  podaje Za
� cznik 3. Lista i opis zalecanych 
Identyfikatorów Zastosowania GS1 na stronie 52. 

·  oznaczenie dat powinno mie�  miejsce zgodnie z wybranym formatem dla przedstawienia 
daty w formacie czytelnym wzrokowo, np. NAJLEPSZE DO (dd.mm.rrrr): 24.12.2006. Nie 
nale� y tego myli�  z formatem stosowanym w ramach pola danych po Identyfikatorach 
Zastosowania, które zawsze ma nast� puj� c�  posta� : RRMMDD. 

5.3. Cz� � �  dolna (zawieraj� ca kody kreskowe) 

Cz� � �  dolna obejmuje kody kreskowe GS1-128, reprezentuj� ce wszystkie dane przedsta-
wione w cz� � ci � rodkowej. W celu zachowania jako� ci symbolu, nale� y przeprowadzi�  pro-
ces weryfikacji etykiety (patrz rozdzia
 6). 

	 � czenie ci� gów elementów (ró� nych informacji w kodzie kreskowym GS1-128) 

·  	 � czenie jest efektywnym sposobem przedstawiania ró� nych ci� gów elementów w jed-
nym kodzie kreskowym, a zatem powinno by�  wykorzystywane dla zaoszcz� dzenia miej-
sca na etykiecie i optymalizacji operacji skanowania. 

·  Najlepsz�  praktyk�  jest umieszczanie danych o zmiennej d
ugo� ci na ko� cu symbolu ko-
du kreskowego. 

·  Kolejno� �  danych w kodach kreskowych GS1-128 jest dowolna. Oprogramowanie dobrej 
jako� ci posiada funkcje optymalizuj� ce proces skanowania i drukowania. 

·  Numer SSCC, wyra� ony za pomoc�  IZ (00), powinien zawsze by�  umieszczany na ety-
kiecie logistycznej w najni� szym wierszu kodu. Numer SSCC mo� e si�  tam pojawi�  sa-
modzielnie lub w po
� czeniu z innymi danymi. 	 � czenie danych nie powinno by�  jednak 
stosowane dla kodu GS1–128 zawieraj� cego SSCC na kartonach lub skrzyniach, ze 
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wzgl� du na � rodowisko skanowania. 	 � czenie numeru SSCC z inn�  informacj�  nie jest 
tak� e zalecane dla standardowego formatu A6 (105 mm x 148 mm). 

Wymiar X (powi� kszenie symbolu) 

Wymiar X okre� la szeroko� �  najw� � szego elementu (kreski lub spacji) w symbolu kodu kre-
skowego. 

Zalecany zakres wymiaru X wynosi od 0,495 mm do  0,94 mm. Zalecany docelowy wymiar X 
dla symbolu kodu kreskowego GS1-128 wynosi 0,495 mm. 

Systemu skanuj� ce funkcjonuj�  efektywniej, je� eli wszystkie kody kreskowe maj�  ten sam 
wymiar X. 

Nale� y wzi� �  pod uwag�  potencjalne � rodowisko skanowania (np. niska temperatura mo� e  
zmniejszy�  jako� �  wydruku, a u� ycie wy� szego wspó
czynnika powi� kszenia mo� e pomóc 
zmniejszeniu tego efektu). 

Wysoko� �  symbolu kodu kreskowego 

Zalecana wysoko� �  kresek w kodzie dla wszystkich symboli na etykiecie logistycznej, wynosi 
przynajmniej 32 mm, szczególnie dla kodów kreskowych GS1-128 przedstawiaj� cych numer 
SSCC. 

Ciche strefy / jasne marginesy 

Kody kreskowe powinny by�  drukowane z zachowaniem cichej strefy (jasnego marginesu) 
po obu stronach symbolu, o szeroko� ci co najmniej 10 modu
ów (10 X). Wycentrowanie ko-
dów kreskowych daje wi� ksz�  pewno� � , � e szeroko� �  cichych stref jest w
a� ciwa. 

Orientacja i umieszczanie 

Kody kreskowe powinny mie�  orientacj�  pionow�  w stosunku do podstawy jednostki logi-
stycznej. Innymi s
owy, kreski i spacje powinny by�  prostopad
e w stosunku do podstawy, na 
której stoi jednostka logistyczna. 

Interpretacja tekstowa pod kodem kreskowym 

Wszystkie dane przedstawione w kodzie kreskowym musz�  by�  umieszczone tak� e pod ko-
dem kreskowym. Pod kodem kreskowym Identyfikatory Zastosowania uj� te s�  w nawiasach, 
ale nawiasy nie mog�  by�  odzwierciedlone w samym kodzie. Tekst pod kodem nie powinien 
by�  mniejszy ni�  3 mm i powinien by�  wyra� nie czytelny. 
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5.4. Lokalizacja etykiety 

Rysunek 4 prezentuje docelow�  lokalizacj�  dla wszystkich typów jednostek logistycznych. 

 

Rysunek 4. Lokalizacja etykiety na palecie. 

W przypadku jednostki logistycznej o wysoko� ci mniejszej ni�  400 mm, etykieta powinna zo-
sta�  umieszczona mo� liwie jak najwy� ej, w celu ochrony przed zniszczeniem symbolu kodu. 

Nie istniej�  wymagania dotycz� ce miejsca lokalizacji etykiet – po lewej, w � rodku lub po pra-
wej stronie. Jednak wi� kszo� �  operatorów np. podno� nikowych wózków wid
owych jest 
prawor� czna, zatem skanowanie odbywa si�  w sposób najbardziej ergonomiczny, je-
� eli etykiety umieszczane s�  po prawej stronie. 

5.5. Liczba etykiet 

Kiedy jednostka logistyczna jest palet� , zaleca si�  umieszczanie minimum dwóch etykiet lo-
gistycznych z identyczn�  zawarto� ci�  danych – jedna na krótkim boku i jedna na d
ugim bo-
ku. 

5.6. Dodatkowe etykiety 

Po utworzeniu jednostki logistycznej i umieszczeniu na niej etykiety logistycznej, mo� e zaist-
nie�  konieczno� �  do
� czenia dodatkowych informacji (np. danych dotycz� cych trasy) istot-
nych z punktu widzenia dostawców us
ug logistycznych w dalszych etapach 
a� cucha do-
staw. Informacje te mog�  by�  przedstawione w postaci kodu kreskowego na dodatkowej ety-
kiecie i umieszczone nad istniej� c�  etykiet�  logistyczn�  (je� eli dane s�  znane przy tworzeniu 
etykiety, wszystkie dane mog�  by�  umieszczone na jednej palecie). W tej sytuacji SSCC 
pierwotnej etykiety logistycznej jest wa� ny i nie powinien by�  powtarzany lub zmieniany na 
dodatkowej etykiecie. 
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Zasady dla „ cross docking”  

IZ (413) „Wys
a�  do – dostarczy�  do – wyekspediowa�  do” odnosi si�  do ko� cowego miejsca 
przeznaczenia, a IZ (410) „Wys
a�  do – dostarczy�  do” odnosi si�  do celu po� redniego (np. 
centrum dystrybucyjne). Pole danych z IZ (413) „Wys
a�  do – dostarczy�  do – wyekspedio-
wa�  do” jest stosowane przez spedytora do okre� lania wewn� trznego lub pó� niejszego ko� -
cowego przeznaczenia jednostki fizycznej. 

Prze
adunek kompletacyjny (tzw. „cross docking”) jest typowym zastosowaniem, wykorzystu-
j� cym to pole danych. Symbol kodu kreskowego z ci� giem danych IZ (410) „Wys
a�  do – do-
starczy�  do” jest umiejscowiony na jednostce logistycznej w momencie jej tworzenia, aby kie-
rowa�  towary do po� redniego miejsca przeznaczenia (np. centrum dystrybucyjnego). Pole 
danych IZ (413) „Wys
a�  do – dostarczy�  do – wyekspediowa�  do” jest tak� e przedstawione 
w postaci symbolu kodu kreskowego w celu skierowania towarów do ich ostatecznego miej-
sca przeznaczenia (np. sklepu detalicznego, obs
ugiwanego przez to centrum dystrybucyj-
ne). 

Dodatkowo, numer zamówienia z IZ (400) na palecie u
atwia odbiorcy sprawdzenie popraw-
no� ci wysy
ki, zw
aszcza je� eli paleta jest palet�  mix, a ca
a wysy
ka zosta
a podzielona na 
kilka ró� nych palet. 

 

 Producent 

Punkt 
prze
adunku kompletacyjnego 

Ko� cowy odbiorca

Wys
a�  do – Dostarczy�  do 

IZ (410) 

Wys
a�  do – Dostarczy�  do 
– Wyekspediowa�  do 

IZ (413) 

Komunikat EDI 

 

Rysunek 5. Przyk
ad aplikacji „cross docking”. 
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6. Weryfikacja etykiet logistycznych 

6.1. Podstawowe zasady 

Weryfikacja ma na celu sprawdzenie zgodno� ci etykiety logistycznej z wymogami GS1 w za-
kresie zawarto� ci oraz wymogów technicznych. Weryfikacja ma na celu dostarczanie etykiet 
zgodnych z Systemem GS1 oraz pomy� lne wdra� anie etykiet logistycznych tak, aby by
y 
stosowane przez wszystkich partnerów 
a� cucha dostaw. 

Weryfikacja powinna stanowi�  integraln�  cz� � �  procesów kontroli jako� ci, aby zapewni�  
mo� liwo� �  odczytu kodów kreskowych w ca
ym 
a� cuchu dostaw. Dlatego te�  powinna pole-
ga�  na sprawdzeniu pierwszego wydruku, a nast� pnie sprawdzaniu próbek w sposób wy-
rywkowy. W przypadku problemów raporty z weryfikacji mog�  pos
u� y�  jako pomoc w znaj-
dywaniu � ród
a tych problemów razem z partnerami w 
a� cuchu dostaw. 

Weryfikacja powinna by�  przeprowadzana przez organizacje krajowe GS1 lub firmy upraw-
nione przez organizacje krajowe GS1 do wydawania raportów z weryfikacji. 

Weryfikacja ma na celu oceni�  stopie� , do którego dana etykieta logistyczna spe
nia wymogi 
techniczne i merytoryczne. Konieczne jest zatem: 

·  scharakteryzowanie typu i rodzaju jednostki logistycznej, w tym specyfiki produktu w niej 
zawartego, wskazuj� c w
a� ciwe dane na etykiecie, 

·  okre� lenie typu etykiety oraz wszelkich dodatkowych danych wymaganych przez partne-
rów handlowych w ramach systemów ADC lub wynikaj� cych z ich w
asnych wymogów 
w tym zakresie, 

·  sprawdzenie poprawno� ci zastosowanych danych (np. GTIN, SSCC), 

·  dokonanie analizy etykiety logistycznej GS1 w zakresie jej zawarto� ci, struktury oraz 
wymogów technicznych wymienionych w rozdziale 6.5 na stronie 32, 

Je� eli nie s�  spe
nione wymogi techniczne lub merytoryczne, istnieje koniczno� �  identyfikacji 
b
� dów, sprecyzowania w
a� ciwych danych oraz zalece� , których spe
nienie umo� liwi unik-
ni� cie zidentyfikowanych b
� dów w przysz
o� ci. 

Konieczne jest posiadanie oryginalnych wersji etykiet ka� dego typu. 

Weryfikacja powinna obejmowa� : 

·  list�  weryfikowanych parametrów, 

·  informacje na temat zgodno� ci/braku zgodno� ci z wymogami GS1, 

·  w przypadku oceny negatywnej – informacje na temat w
a� ciwych danych oraz zalece� , 
umo� liwiaj� cych unikni� cie b
� dów. 

Je� eli etykieta logistyczna nie spe
nia takich wymogów GS1 pod wzgl� dem tre� ci i formatu, 
istnieje konieczno� �  wygenerowania nowej etykiety, z uwzgl� dnieniem uwag i zalece� . Na-
st� pnie b� dzie mia
a miejsce weryfikacja nowej etykiety. Dokumentacja zwi� zana z weryfika-
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cj�  powinna obejmowa�  szczegó
owy raport z weryfikacji (z weryfikatora) oraz kopi�  weryfi-
kowanej etykiety. 

Zakres wymogów merytorycznych i technicznych etykiety zosta
 opisany w rozdziale w roz-
dziale 6.5. 

Szczegó
owe informacje mo� na uzyska�  w krajowych organizacjach GS1. 

6.2. Wspólny sposób weryfikacji 

W celu implementacji weryfikacji kodów kreskowych na poziomie europejskim konieczne jest 
ustalenie wspólnego podej� cia i wytycznych. Nale� y zapewni�  identyczne rezultaty procesu 
weryfikacji tych samych etykiet w ró� nych krajach. Informacje zamieszczone w tym rozdziale 
maj�  na celu zwrócenie uwagi na kluczowe zagadnienia zwi� zane z procesem weryfikacji. 

Zasadniczo weryfikacja odbywa si�  na trzech poziomach: 

·  wygl� d wizualny etykiety, 

·  zawarto� �  danych symboli kodów kreskowych, 

·  wymiary symboli kodów kreskowych. 

6.2.1. Wygl� d etykiety 

Ocena wygl� du obejmuje: 

·  wymiary etykiety, 

·  poprawno� �  podzia
u etykiety na trzy cz� � ci, 

·  lokalizacja kodu kreskowego i tekstu na etykiecie, 

·  w
a� ciwy j� zyk u� ytych tytu
ów danych, 

·  poprawne tytu
y danych w � rodkowej cz� � ci dla informacji kodowanych. 

6.2.2. Zawarto� �  danych 

Weryfikacja zawarto� ci danych obejmuje: 

·  u� yty prefiks (prefiksy) firmy, 

·  zastosowane identyfikatory GS1 (np. GTIN, SSCC), 

·  cyfry kontrolne wszystkich u� ytych identyfikatorów GS1 (np. GTIN, SSCC), 

·  u� yte Identyfikatory Zastosowania GS1 i ich struktura. 
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6.2.3. Parametry techniczne 

Weryfikacja parametrów obejmuje: 

·  w
a� ciwe u� ycie FNC1 w celu wygenerowania symbolu GS1-128, 

·  w
a� ciwe u� ycie FNC1 jako separatora (gdy jest to wymagane), 

·  w
a� ciwe po
� czenie elementów danych, obowi� zkowe po
� czenia elementów danych 
(np. IZ (02) oraz IZ (37)), 

·  w
a� ciwa struktura elementów danych, 

·  w
a� ciwe cyfry kontrolne identyfikatorów GS1 (np. GTIN, SSCC) przedstawionych kodzie 
kreskowym, 

·  w
a� ciwy wymiar X, 

·  wysoko� �  kresek w symbolu kodu kreskowego GS1-128, 

·  wysoko� �  czcionki pod symbolem kodu kreskowego GS1-128, 

·  wysoko� �  czcionki tytu
ów danych w � rodkowej cz� � ci dla informacji przedstawionych 
w kodzie kreskowym, 

·  d
ugo� �  symbolu kodu kreskowego GS1-128, 

·  poprawne wymiary jasnych marginesów, 

·  dekodowalno� �  (szeroko� �  kresek), 

·  w
a� ciwa jako� �  wydruku (dekodowalno� � , modulacja, kontrast symbolu, itd.). 

6.3. Wymiarowanie symbolu kodu kreskowego 

Dla standardowej oceny jako� ci parametrów technicznych symboli kodów kreskowych zaleca 
si�  wykorzystywanie weryfikatorów dzia
aj� cych zgodnie z mi� dzynarodowym standardem 
ISO/IEC 15416. Pomimo to wyniki podawane przez urz� dzenia weryfikuj� ce ró� ni�  si�  w za-
le� no� ci od � rodowiska, kalibracji oraz stanu sprz� tu. Zaleca si�  stosowanie poni� szych za-
sad w procesie weryfikacji kodów kreskowych: 

·  Sprz� t musi by�  skalibrowany we w
a� ciwy sposób, przy u� yciu testowej karty zgodno� ci. 
Jest ona zwykle dostarczana przez producenta weryfikatora, a tak� e jest dost� pna 
w GS1. Przy pomocy takich kart mo� liwe jest porównanie skanowanych rezultatów z da-
nymi warto� ciami na karcie. W celu dokonania prawid
owej kalibracji niedopuszczalne s�  
jakiekolwiek odchylenia przekraczaj� ce okre� lone tolerancje. Karty testowe musz�  by�  
zast� powane nowymi po up
ywie okre� lonego czasu lub po uszkodzeniu, aby w ten spo-
sób zapewni�  prawid
owe warto� ci. 

·  oceny weryfikacji s�  zawsze wyra� ane w zgodzie z ISO/IEC 15416 jako g.g/aa/www, 
gdzie: 
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o g.g jest ogóln�  ocen�  symbolu do jednego miejsca po przecinku (1.5 jest minimaln�  
ocen�  pozytywn�  dla GS1-128), 

o aa jest efektywn�  szczelin�  pomiarow�  w tysi� cznych cala (10mils dla GS1-128), 

o www jest d
ugo� ci�  fal � ród
a � wiat
a w nanometrach (670 dla GS1-128). 

6.4. Rezultaty weryfikacji technicznej – stopnie 4, 3, 2, 1 i 0 

Przed u� yciem weryfikatora sprawdza si� , czy kody kreskowe maj�  prawid
ow�  wysoko� �  
oraz czy poziome linie lub spacje nie przecinaj�  symbolu. Jakiekolwiek znaki przecinaj� ce 
kreski i spacje kodu kreskowego utrudniaj�  prawid
owe skanowanie symbolu. 

Weryfikator, który spe
nia wymogi normy ISO/IEC 15416, powinien mierzy�  i ocenia�  siedem 
ró� nych parametrów, maj� cych wp
yw na 
atwo� �  i precyzj�  odczytu kodu kreskowego. 

·  porównawczy algorytm dekodowania okre� lony w standardzie ISO/IEC 15417 dla symbo-
li kodu kreskowego GS1-128. Dekodowanie jest warunkiem wst� pnym mierzenia jako� ci 
symbolu. 

·  kontrast symbolu jest relacj�  pomi� dzy najni� szym wspó
czynnikiem odbicia kreski a naj-
wy� szym wspó
czynnikiem odbicia spacji. Im wi� kszy kontrast, tym lepsza jako� �  symbo-
lu. 

·  Minimalne odbicie. Im mniejsza warto� �  (im ciemniejsze kreski) tym lepszy kontrast. 

·  Minimalny kontrast kraw� dzi jest to najmniejsza warto� �  kontrastu przej� cia od spacji do 
kreski. Im wi� ksza warto� � , tym lepszy symbol. 

·  Modulacja jest relacj�  mi� dzy minimalnym kontrastem kraw� dzi a kontrastem symbolu 
i odzwierciedla sta
o� �  kontrastu w ramach symbolu. 

·  Defekty mierz�  nieregularno� ci w odbiciu � wiat
a od elementu. 

·  dekodowalno� �  okre� la precyzyjno� �  wydruku w stosunku do porównawczego algorytmu 
dekodowania. 

Wszystkie te parametry s�  mierzone oddzielnie, a uzyskana ocena kodu kreskowego jest 
najni� szym wynikiem dla któregokolwiek z parametrów. 

Ocena 
ISO/IEC 15416 

Minimalne 
odbicie 

Kontrast 
symbolu 

Minimalny 
kontrast 
kraw� dzi 

Modulacja Defekty 
Dekodowal-

no� �  

4 <= 0,5 >= 70% >= 15% >= 0,70 <= 0,15 >= 0,62 

3  >= 55%  >= 0,60 <= 0,20 >= 0,50 

2  >= 40%  >= 0,50 <= 0,25 >= 0,37 

1  >= 20%  >= 0,40 <= 0,30 >= 0,25 

0 > 0,5 < 20% < 15% < 0,40 > 0,30 < 0,25 
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Ocena podana przez weryfikator jest jedynie oznaczeniem jako� ci symbolu, a ka� dy testo-
wany kod kreskowy powinien by�  sprawdzony 10 razy za pomoc�  weryfikatora, aby uzyska�  
� redni odczyt. Ocena ma charakter informacyjny z oznaczeniem szczeliny i d
ugo� ci fali. 

Poni� sze wyja� nienia umo� liwiaj�  dokonanie wyboru w
a� ciwej oceny w zale� no� ci od � ro-
dowiska skanowania: 

·  3.5 – 4.0: ocena najwy� sza, 

·  2.5 – 3.4: ocena dopuszczalna, proces odczytu powinien by�  dobry, 

·  1.5 – 2.4: 1.5 jest ocen�  minimaln� , 

·  0.5 – 1.4: istnieje bardzo du� e prawdopodobie� stwo, i�  symbol nie zostanie odczytany. 
Jest w� tpliwe, czy takie kody b� d�  akceptowane w 
a� cuchu dostaw, 

·  0: symbole o takiej ocenie nie nadaj�  si�  do u� ytku. 

Kody kreskowe GS1-128 na etykiecie logistycznej powinny uzyska�  ocen�  1.5/10/670 lub 
lepsz� . 

Je� eli z ró� nych powodów (np. urz� dzenia weryfikuj� ce podaj� ce wyniki tylko wed
ug stan-
dardu ANSI) nie jest mo� liwe wyra� enie wyników weryfikacji na podstawie normy 
ISO/IEC 15416, a jedynie na podstawie ANSI X3.182, do raportu weryfikacji powinna zosta�  
do
� czona tabela konwersji. 

Poni� ej podana zosta
a informacja na temat konwersji pomi� dzy ocenami ISO 
(ISO/IEC 15416) a ANSI (ANSI X3.182). 

 

Rysunek 6. Konwersja pomi� dzy ocenami ISO a ANSI. 

6.5. Lista kontrolowanych parametrów 

Organizacje krajowe GS1 oferuj�  us
ugi weryfikacji, nale� y si�  z skontaktowa�  w celu uzy-
skania szczegó
owych informacji. 

Poni� sza lista sygnalizuje g
ówne parametry, które podlegaj�  weryfikacji. 

·  typ i rodzaj jednostki logistycznej (standardowa / niestandardowa, homogeniczna lub he-
terogeniczna) 

·  inne informacje, je� li s�  istotne. 
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Lista kontrolowanych parametrów 

Wygl� d etykiety 

wymiar etykiety 

liczba cz� � ci etykiety 

lokalizacja kodów kreskowych i tekstu na etykiecie 

u� ycie w
a� ciwego j� zyka w odniesieniu do tytu
ów danych 

poprawne tytu
y danych dla zakodowanych informacji 

Zawarto� �  danych 

w
a� ciwy prefiks (prefiksy) firmy 

w
a� ciwy numer GTIN (o ile zosta
 u� yty) 

w
a� ciwe cyfry kontrolne w identyfikatorach GS1 

Identyfikatory Zastosowania GS1 i ich struktura 

Parametry techniczne 

symbolika GS1-128 (u� ycie FNC1) 

FNC1 jako separator 

obowi� zkowe 
� czenia Identyfikatorów Zastosowania GS1 (o ile zosta
y u� yte) 

w
a� ciwa struktura danych 

w
a� ciwe cyfry kontrolne numerów GS1 przedstawionych w kodach kreskowych 

wymiar X  

wysoko� �  kresek w symbolu kodu kreskowego 

wysoko� �  czcionki pod symbolem kodu kreskowego GS1-128 

wysoko� �  czcionki tytu
ów danych w cz� � ci � rodkowej etykiety  

d
ugo� �  symbolu kodu kreskowego GS1-128 

jasne marginesy (prawy i lewy) 

dekodowalno� �  (szeroko� �  kresek) 

kontrast symbolu: 

·  minimalne odbicie 

·  kontrast symbolu 

·  minimalny kontrast 

·  modulacja 
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7. Cz� sto zadawane pytania 

 

Kolejne pytania i odpowiedzi b� d�  aktualizowane na stronie www.gs1.org/faq 

 

1. Kto decyduje o zawarto� ci numeru SSCC? 

Jest to firma tworz� ca etykiet�  logistyczn�  i nadaj� ca numer SSCC. Odbiorca nie 
mo� e narzuca�  dostawcy struktury numeru SSCC. Numery SSCC i GTIN s�  dwoma 
odr� bnymi systemami numeracyjnymi, które rz� dz�  si�  swoimi w
asnymi zasadami 
w zakresie ich nadawania. 

2. Czy cyfra uzupe
niaj� ca w SSCC jest zawsze równa 3? 

Nie. Cyfra uzupe
niaj� ca mo� e przyjmowa�  dowolne warto� ci od 0 do 9, a o jej u� yciu 
decyduje firma tworz� ca etykiety logistyczne. 

3. Czy istniej�  rekomendacje w zakresie struktury numeru serii/partii produkcyjnej na 
etykiecie? 

Oznaczenie serii/partii produkcyjnej nie mo� e mie�  wi� cej ni�  20 znaków. Je� eli jest 
to mo� liwe, ze wzgl� du na oszcz� dno� �  powierzchni etykiety oraz wymogi dotycz� ce 
drukowania, zalecane jest stosowanie: 

·  najlepiej znaków numerycznych, 

·  parzystej liczby znaków, je� li s�  to znaki numeryczne, 

·  jak najmniejszej ilo� ci znaków. 

4. Czy w kodzie kreskowym GS1-128 zawarte s�  nawiasy? 

Nie. Nawiasy stosowane w przypadku Identyfikatorów Zastosowania nie s�  zawarte 
w kodzie kreskowym GS1-128. Nawiasy stosuje si�  wy
� cznie w tek� cie czytelnym 
wzrokowo, umieszczonym pod kodem kreskowym, aby rozró� ni�  poszczególne ele-
menty danych. Oprogramowanie obs
uguj� ce symbolik�  GS1-128 rozró� nia poszcze-
gólne informacje na podstawie standardowego formatu IZ-ów. 

5. Czy mog�  umieszcza�  na etykiecie logistycznej tak� e dodatkowe informacje (takie, 
jak np. waga brutto)? 

Tak, jest to mo� liwe, ale nie zalecane. 

Europejskie wytyczne na temat stosowania etykiety logistycznej GS1 zawieraj�  jed-
nolite rekomendacje na temat stosowania okre� lonych danych na ró� nych typach ety-
kiet (patrz: www.viewyourlabel.at). Rekomendacje te maj�  na celu redukcj�  kosztów 
w 
a� cuchu dostaw. Podawanie dodatkowych informacji, w celu zaspokojenia indywi-
dualnych oczekiwa�  partnerów handlowych oznacza, � e standardowa, typowa etykie-
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ta nie mo� e by�  u� yta i dlatego powoduje to wzrost ca
kowitych kosztów 
a� cucha 
dostaw. 

6. Czym jest znak FNC1? Do czego on s
u� y? 

Znak FNC1 jest stosowany w kodzie GS1-128: 

·  bezpo� rednio po znaku Start: ten podwójny znak (znak Start + FNC1) jest zare-
zerwowany dla zastosowa�  w ramach Systemu GS1 na ca
ym � wiecie. Umo� liwia 
to odró� nienie symboliki GS1-128 od symbolik niestandardowych. Znak FNC1 jest 
t
umaczone w kodzie kreskowym jako ]C1. 

·  jako separator: po wszystkich ci� gach elementów o zmiennej (ograniczonej z gó-
ry) d
ugo� ci musi nast� pi�  znak Funkcja 1 (FNC1), po którym nast� puje kolejny 
ci� g znaków w tym samym kodzie kreskowym. Znak FNC1 nie jest wymagany na 
ko� cu ostatniego ci� gu elementów w kodzie kreskowym GS1-128. Znak FNC1 
odpowiada znakowi ASCII 29 (<GS>). 

7. Który zestaw znaków jest zalecany w kodzie GS1-128? A, B czy C? 

Zestaw znaków Start C powinien by�  zawsze stosowany, kiedy dane (z w
� czeniem 
Identyfikatora Zastosowania) rozpoczynaj�  si�  czterema lub wi� cej znakami nume-
rycznymi. Preferowany jest zbiór C, poniewa�  zbiór ten koduje dane z podwójn�  g� -
sto� ci� . W ten sposób d
ugo� �  kodu kreskowego ulega optymalizacji. Zbiory A i B 
powinny by�  stosowane wy
� cznie wtedy, kiedy kodowane s�  znaki alfanumeryczne 
lub kiedy na ko� cu kodu kreskowego pojawiaj�  si�  liczby o nieparzystej ilo� ci cyfr, 
Dla przyk
adu, kiedy zastosujemy zbiór C, a nast� pnie w kodzie kreskowym pojawi�  
si�  znaki alfanumeryczne, nale� y dokona�  przej� cia ze zbioru C na zbiór A lub B. 
U� ycie zbiorów A lub B zale� y od typu danych po nich nast� puj� cych. 

8. Który z poni� szych przyk
adów jest prawid
owy? 

 

Pó
palety, � wier� palety, warstwy paletowe, itp. s�  bardzo powszechne w Europie. 
Przy tworzeniu etykiety logistycznej GS1 dla takich jednostek, nale� y wzi� �  pod uwa-
g�  nast� puj� ce kluczowe zalecenia: 

·  Najlepsz�  praktyk�  jest umieszczenie na palecie dwóch etykiet logistycznych 
(patrz rozdzia
 5) z identyczn�  zawarto� ci�  danych, dotyczy to wszystkich typów 
palet. 

·  Zawarto� �  danych na etykietach logistycznych dla tych palet (patrz rozdzia
 4) do-
tyczy wszystkich typów / rodzajów palet. 
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·  Oddzielne (np. odr� bnie ofoliowane) jednostki fizyczne powinny zawsze mie�  od-
dzielne etykiety logistyczne GS1. 

·  Kiedy ró� norodne jednostki s�  ze sob�  zwi� zane, utworzona w ten sposób jed-
nostka logistyczna powinna mie�  jedn�  etykiet�  z w
asnym numerem SSCC. 

·  Kiedy paleta (identyfikowana za pomoc�  swojego w
asnego numeru SSCC) b� -
dzie podzielona (rozpakowana) na mniejsze jednostki logistyczne (np. � wier� pale-
ty), ka� da z tych mniejszych palet powinna mie�  swój odr� bny numer SSCC. Ta-
kie podej� cie ma ekonomiczne uzasadnienie, gdy jest oczekiwane przez partne-
rów handlowych (np. w celu umo� liwienia efektywnego cross-dockingu) w cen-
trach dystrybucyjnych detalistów. 

9. Gdzie powinno si�  umieszcza�  informacje w formacje czytelnym wzrokowo (np. 
maksymalna temperatura dla produktów mro� onych)? 

Je� eli z przyczyn prawnych wymagane jest podanie na etykiecie informacji w forma-
cie czytelnym wzrokowo (np. w niektórych krajach prawo wymaga, aby produkty nie 
przeznaczone do konsumpcji przez cz
owieka by
y w ten sposób oznaczone), istnieje 
obowi� zek sprostania tym wymogom lokalnym. Te wymogi prawne mog�  obejmowa�  
wielko� �  czcionki, lokalizacj�  informacji, dok
adne sformu
owanie, itd. Najbardziej od-
powiednim miejscem do umieszczenia takich informacji powinna by�  oddzielna ety-
kieta informacyjna. Jednak je� eli twórca etykiety chce np. unikn� �  kosztów dodatko-
wej etykiety i post� puje zgodnie z wymogami prawnymi, zawarto� �  tej cz� � ci jest do-
wolna i pozostaje do dyspozycji twórcy etykiety. 
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8. Za
� cznik 1. Przyk
ady jednostek logistycznych 

Poni� sze opisy odnosz�  si�  do najbardziej powszechnie wyst� puj� cych jednostek logistycz-
nych. Rysunek 7 prezentuje te jednostki logistyczne. 

Jednostka logistyczna o numerze 1 jest przyk
adem standardowej jednorodnej jednostki logi-
stycznej. Jednostki o numerach 2 – 12 mog�  by�  standardowe lub niestandardowe w zale� -
no� ci od tego, czy s�  zamawiane regularnie czy okazjonalnie. Jednostka o numerze 12 jest 
przyk
adem jednostki logistycznej heterogenicznej. Mo� e by�  jednostk�  standardow� , je� eli 
oferowana jest sta
a zawarto� �  lub niestandardow� , je� eli jej zawarto� �  zmienia si� . 

Jednostki logistyczne zawieraj� ce towary o sta
ej b� d�  zmiennej ilo� ci: 

� � � �

� � � �	
 � �� � � �	
 � �

� 	
 � �� 	
 � �

� 	
 � � � � � � 

� � � � � � � � 


� 	
 � � � � � � 

� � � � � � � � 


� 	
 � � � � � � 

� � � � � � � � 


� 	
 � � � � � � 

� � � � � � � � 


�

� 	
 � � � � 	� � 
� 	
 � � � � 	� � 


�

� 	
 � � � � 	� � 
� 	
 � � � � 	� � 

� 	
 � � � � 	� � 
� 	
 � � � � 	� � 


�
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Rysunek 7. Jednostki logistyczne zawieraj� ce jednostki handlowe o sta
ej i zmiennej masie. 

 

1. Jednostka logistyczna zawieraj� ca pojedyncz�  jednostk�  handlow�  

Ten rodzaj jednostki odnosi si�  do jednostki, która jest jednocze� nie jednostk�  han-
dlow�  i logistyczn� . Ten typ palety dotyczy mi� dzy innymi sprz� tu gospodarstwa do-
mowego, np. lodówka. 

2. Jednostka logistyczna zawieraj� ca jednostki handlowe detaliczne, bez opakowa�  
zbiorczych po� rednich 

Ten rodzaj jednostki odnosi si�  do palety, zawieraj� cej wi� cej ni�  jedn�  jednostk�  
handlow�  detaliczn� . Jednostka logistyczna mo� e zawiera�  sta
�  b� d�  zmienn�  licz-
b�  jednostek handlowych bez opakowa�  zbiorczych po� rednich. Przyk
adem mo� e 
by�  paleta zawieraj� ca 5 litrowe butelki wody mineralnej. 

3. Jednostka logistyczna zawieraj� ca standardowe opakowania zbiorcze po� rednie 

Ten rodzaj jednostki to paleta zawieraj� ca okre� lon�  liczb�  jednostek handlowych de-
talicznych. Jednostki handlowe detaliczne s�  dodatkowo pogrupowane w opakowania 
zbiorcze, np. pud
a, tacki, zgrzewki. Ten rodzaj odnosi si�  do palety zawieraj� cej bu-
telki wody mineralnej pogrupowane w zgrzewki i umieszczone na palecie. 
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4. Jednostka logistyczna, b� d� ca jednocze� nie jednostk�  handlow� , zawieraj� ca jed-
no pud
o ze sta
�  ilo� ci�  jednostek handlowych detalicznych 

Ten rodzaj odnosi si�  do jednostki logistycznej, zawieraj� cej sta
�  liczb�  jednostek 
handlowych detalicznych, zapakowanych w jedno pud
o. Pud
o to jest umieszczone 
na palecie, b� d� cej jednocze� nie jednostk�  logistyczn�  i handlow� . Przyk
adem tego 
rodzaju jest paleta zawieraj� ca pud
o ze sta
�  ilo� ci�  paczek z p
atkami � niadanio-
wymi. 

5. Jednostka logistyczna zawieraj� ca standardowe zgrupowania z nieokodowanymi 
jednostkami handlowymi o sta
ej wadze 

Ten rodzaj jednostki odnosi si�  do palety, zawieraj� cej skrzynie o sta
ej ilo� ci. Jed-
nostki handlowe detaliczne nie s�  identyfikowane przy pomocy numeru GTIN i nie s�  
oznaczone kodami kreskowymi. Jednostki detaliczne b� d�  wa� one w punkcie sprze-
da� y detalicznej. Ten rodzaj dotyczy np. jab
ek luzem w skrzyniach o sta
ej ilo� ci na 
palecie. 

6. Jednostka logistyczna, b� d� ca tak� e jednostk�  handlow� , zawieraj� ca sta
�  ilo� �  
(wag� ) jednostek handlowych o zmiennej ilo� ci 

Ten rodzaj odnosi si�  do jednostki  logistycznej, zawieraj� cej jednostki nie oznaczone 
kodami kreskowymi, o sta
ej ilo� ci. Taka paleta jest jednocze� nie jednostk�  handlow�  
i logistyczn� . Paleta o sta
ej wadze z owocami luzem jest przyk
adem tego typu. 

7. Jednostka logistyczna zawieraj� ca standardowe zgrupowania (o sta
ej ilo� ci) z to-
warami o zmiennej ilo� ci 

Ten rodzaj jednostki odnosi si�  do palety zawieraj� cej jednostki handlowe o zmiennej 
ilo� ci, oznaczone kodem kreskowym. Jednostki te pakowane s�  w opakowania zbior-
cze o sta
ej ilo� ci. Paleta zawieraj� ca paczkowan�  krojon�  w� dlin� , pakowan�  w pu-
d
a o sta
ej masie, jest przyk
adem tego typu. 

8. Jednostka logistyczna zawieraj� ca zgrupowania jednostek handlowych o zmiennej 
ilo� ci 

Ten przyk
ad dotyczy palety, zawieraj� cej okodowane jednostki handlowe o zmiennej 
ilo� ci. Dodatkowo jednostki te s�  pakowane w opakowania zbiorcze. Paleta z kurcza-
kami o zmiennej ilo� ci w opakowaniu po� rednim jest przyk
adem tego rodzaju palety. 

9. Jednostka logistyczna zawieraj� ca towary o zmiennej ilo� ci, bez opakowa�  zbior-
czych 

Ten rodzaj jednostki odnosi si�  do palety, zawieraj� cej niedetaliczne okodowane jed-
nostki handlowe o zmiennej ilo� ci. Ten rodzaj jest stosowany dla towarów zamawia-
nych i fakturowanych zgodnie z dan�  jednostk�  miary. (np. w kilogramach). Przyk
ad 
– jedna lub wi� cej pó
tusz o zmiennej wadze na palecie. 

10. Jednostka logistyczna zawieraj� ca nieokodowane jednostki handlowe o zmiennej 
ilo� ci luzem bez opakowa�  po� rednich 

Ten rodzaj jednostki odnosi si�  do palety, zawieraj� cej jednostki handlowe o zmien-
nej ilo� ci luzem. Rodzaj ten jest stosowany w odniesieniu do jednostek handlowych 
zamawianych i fakturowanych zgodnie z dan�  jednostk�  miary (np. w kilogramach). 
Przyk
ad – arbuzy zamawiane w kilogramach i dostarczane w paletach skrzyniowych. 
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11. Jednostka logistyczna, zawieraj� ca zgrupowania jednostek handlowych o zmien-
nej ilo� ci sprzedawanych na sztuki 

Ten rodzaj jednostki odnosi si�  do palety, zawieraj� cej zmienn�  liczb�  jednostek za-
pakowanych w pud
a. G
ówki kapusty o zmiennej liczbie w pud
ach s�  przyk
adem te-
go typu. 

12. Paleta mix 

Ten rodzaj jednostki odnosi si�  do palet niejednorodnych (mix). S�  to palety, zawiera-
j� ce ró� ne rodzaje jednostek handlowych o ró� nych numerach GTIN. 
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9. Za
� cznik 2. Przyk
ady etykiet logistycznych 

9.1. Etykieta logistyczna GS1 dla standardowych jednorodnych 
jednostek logistycznych 
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9.1.1. Jednostki handlowe o sta
ej ilo� ci 
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9.1.2. Jedna jednostka handlowa na jednostce logistycznej 
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9.1.3. Jednostki handlowe o zmiennej ilo� ci 
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9.2. Etykieta logistyczna GS1 dla niestandardowych jednorod-
nych jednostek logistycznych 
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9.2.1. Jednostki handlowe o sta
ej ilo� ci 
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9.2.2. Jednostki handlowe o zmiennej ilo� ci 
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9.3. Etykieta logistyczna GS1 dla standardowych niejednorod-
nych jednostek logistycznych 
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9.4. Etykieta logistyczna GS1 dla niestandardowych niejednorod-
nych jednostek logistycznych 
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10. Za
� cznik 3. Lista i opis zalecanych Identyfikatorów 
Zastosowania GS1 

Tabela 5. Podsumowanie wymienionych w dokumencie Identyfikatorów Zastosowania GS1 

IZ Pe
en tytu
 
Oznaczenie 

danych (ang.) 
Oznaczenie 

danych (pol.) Format 

00 Seryjny Numer 
Jednostki Wysy
kowej SSCC SSCC n2 + n18 

01 Globalny Numer 
Jednostki Handlowej GTIN GTIN n2 + n14 

02 
GTIN jednostek handlo-
wych zawartych w jedno-
stce logistycznej 

CONTENT ZAWARTO	 
  n2 + n14 

10 Numer partii lub serii 
produkcyjnej BATCH/LOT SERIA n2 + an..20 

11 Data produkcji 
(YYMMDD) PROD DATE DATA PROD. n2 + n6 

13 Data pakowania 
(YYMMDD) PACK DATE DATA PAKOW. n2 + n6 

15 Najlepsze do (YYMMDD) BEST BEFORE 
or SELL BY 

NAJLEPSZE 
DO lub 

SPRZEDA
  DO 
n2 + n6 

17 Data wa� no� ci 
(YYMMDD) 

USE BY 
or EXPIRY 

SPO� Y
  DO 
lub ZU� Y
  DO n2 + n6 

21 Numer seryjny SERIAL NR SERYJNY n2 + an..20 

30 Zmienna liczba VAR. COUNT ZM. LICZBA n2 + n..8 

310n* Waga netto (kg) NET WEIGHT 
(kg) 

WAGA NETTO 
(kg) n4 + n6 

311n* D
ugo� �  lub pierwszy 
wymiar, handel LENGTH (m) D	 UGO	 
  (m) n4 + n6 

314n* Powierzchnia, handel AREA (m2) AREA (m2) n4 + n6 

315n* Obj� to� �  netto handel NET VOLUME 
(l) 

OBJ� TO	 
  
NETTO (l) n4 + n6 

37 
Liczba jednostek han-
dlowych zawartych 
w jednostce logistycznej 

COUNT LICZBA n2 + n..8 

400 Numer zamówienia ORDER 
NUMBER 

NR 
ZAMÓWIENIA n3 + an..30 

410 
Globalny Numer Lokali-
zacyjny GS1 „Wys
a�  do 
– dostarczy�  do” 

SHIP TO LOC WYS	 A
  DO n3 + n13 
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413 

Globalny Numer Lokali-
zacyjny GS1 „Wys
a�  do 
– dostarczy�  do – Wy-
ekspediowa�  do” 

SHIP FOR LOC WYS	 A
  DO 
LOK. n3 + n13 

* ‘n’ wskazuje po
o� enie przecinka dziesi� tnego. 



 
 
 

 
 
All contents copyright © ILiM – GS1 Polska 2006  strona 54 / 59 

The global language of business. 

11. Za
� cznik 4. S
owniczek poj� �  

Tabela 6. Skróty i terminy 

Skrót / termin Wyja� nienie 

Identyfikator 
Zastosowania 

Pole dwóch lub wi� cej znaków na pocz� tku ci� gu elementów zakodo-
wanych w symbolu GS1-128, które jednoznacznie definiuje jego format 
i znaczenie. 

Cyfra kontrolna 
Cyfra obliczana z innych cyfr ci� gu elementów, stosowana do spraw-
dzenia, czy dane zosta
y poprawnie odtworzone. (patrz: rozdzia
 13. 
Algorytm obliczania cyfry kontrolnej, strona 59). 

	 � czenie Umieszczanie kilku ci� gów danych w jednym symbolu kodu kreskowe-
go. 

Tytu
y danych Standardowo skrócony opis pola danych, s
u� � cy do okre� lenia czy-
telnej wzrokowo interpretacji zakodowanych danych. 

Znak Funkcja 1 
(FNC1) 

Znak funkcyjny symbolu s
u� � cy do tworzenia podwójnego znaku start 
symbolu kodu kreskowego GS1-128. S
u� y równie�  do rozdzielenia 
pewnych po
� czonych ci� gów elementów, w zale� no� ci od ich po
o� e-
nia w symbolu kodu kreskowego. 

Globalny Numer 
Jednostki 
Handlowej 

Globalny Numer Jednostki Handlowej mo� e mie�  struktur�  danych 
GTIN-8, GTIN-12, GTIN-13 lub GTIN-14. 

GLN Skrót od Globalny Numer Lokalizacyjny. 

GTIN Skrót od Globalny Numer Jednostki Handlowej  

Jednostka 
logistyczna 

Jednostka o dowolnym sk
adzie, utworzona dla celów transportu i / lub 
sk
adowania, która wymaga zarz� dzania w ca
ym 
a� cuchu dostaw. 

Cicha strefa 

Pusta, wolna powierzchnia, nie zawieraj� ca � adnych znaków czytel-
nych maszynowo, poprzedzaj� ca znak Start symbolu kodu kreskowego 
i nast� puj� ca po znaku Stop. Niekiedy nazywa si�  j�  „czyst�  po-
wierzchni� ” lub „jasnym marginesem”. 

SSCC 
Skrótowe okre� lenie Seryjnego Numeru Jednostki Wysy
kowej. Jest to 
standardowy, unikalny identyfikator jednostek logistycznych, sk
adaj� cy 
si�  z 18 cyfr. 

Powi� kszenie 
Ró� ne wielko� ci symboli kodów kreskowych wynikaj�  z wielko� ci no-
minalnych i wspó
czynnika powi� kszenia symbolu; wyra� one jako pro-
centowa lub dziesi� tna równowarto� �  wielko� ci nominalnej. 

Jednostka 
handlowa 

Jakikolwiek obiekt (produkt lub us
uga), co do którego istnieje potrzeba 
odczytywania predefiniowanych informacji i który mo� e by�  wyceniany, 
zamawiany lub fakturowany w dowolnym punkcie 
a� cucha dostaw. 
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Symbol 
kodu kreskowego 

GS1-128 

Symbol kodu kreskowego stanowi� cy odmian�  Kodu 128, który jest 
wykorzystywany wy
� cznie do definiowanych struktur danych, s
u� � cy 
wy
� cznie dla GS1. 

Wymiar X Parametr okre� laj� cy szeroko� �  najw� � szego elementu (kreski lub 
spacji) w symbolu kodu kreskowego. 
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12. Za
� cznik 5. Symbolika kodu GS1-128 

Kod kreskowy GS1-128 jest specjaln�  odmian�  Kodu 128. Kody kreskowe GS1-128 s�  sto-
sowane w po
� czeniu ze standardowymi Identyfikatorami Zastosowania w celu przedstawia-
nia danych wymaganych na etykiecie logistycznej GS1. 

Kody kreskowe GS1-128 s�  odró� niane od Kodu 128 poprzez zastosowanie znaku specjal-
nego Funkcja 1 (FNC1) na pierwszej pozycji w symbolu Kodu 128 zaraz po znaku Start. Je-
� eli znak Funkcja 1 nie zostanie zastosowany na pocz� tku ka� dego symbolu, kod kreskowy 
nie spe
nia wymogów Systemu GS1. 

Poni� ej przedstawiono w powi� kszeniu sekcj�  pierwszej cz� � ci kodu kreskowego GS1-128, 
przedstawiaj� c�  znak Funkcja 1 w kolorze niebieskim. 

� � � �� � � � � 	 
 �� � � 
 �
 �� �� � � � � � ��


 � � � 
 ��� � � � �� � � � � � � � � � �� � � � � � � ��

� � � � � � � 
 � �
 �� 
 
 �� 	 
 � � � � 	 � 
 �
 � �

� � � �� � � � �	 ��  �� � � �!

� � � �� � � � � 	 
 �� � � 
 �
 �� �� � � � � � ��


 � � � 
 ��� � � � �� � � � � � � � � � �� � � � � � � ��

� � � � � � � 
 � �
 �� 
 
 �� 	 
 � � � � 	 � 
 �
 � �

� � � �� � � � �	 ��  �� � � �!
 

Rysunek 8. Znak FNC1 w kodzie kreskowym GS1-128. 

·  Wszystkie dane w ka� dym kodzie GS1-128 s�  przedstawiane za pomoc�  Identyfikatorów 
Zastosowania GS1, które okre� laj�  format danych, które po nich nast� puj� . Dane te mo-
g�  by�  numeryczne, alfanumeryczne, o sta
ej lub zmiennej ilo� ci. 

·  Identyfikator Zastosowania i informacje po nim nast� puj� ce znane s�  jako ci� g danych; 
w kodzie GS1-128 mo� na przedstawi�  kilka ci� gów znaków. Przedstawianie ci� gów da-
nych w ten sposób nazywa si�  
� czeniem. 
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·  W tabeli poni� ej zaprezentowano wszystkie Identyfikatory Zastosowania, w odniesieniu 
do których nie powinno si�  stosowa�  znaku Funkcja 1. W przypadku pozosta
ych Identy-
fikatorów Zastosowania, wymagany jest znak FNC1 jako separator. 

Tabela 7. Identyfikatory Zastosowania GS1 o predefiniowanej d
ugo� ci 

Pierwsze dwie 
cyfry 

Identyfikatora 
Zastosowania 

Liczba znaków 
(Identyfikator 
Zastosowania 
i pole danych) 

Pierwsze dwie 
cyfry 

Identyfikatora 
Zastosowania 

Liczba znaków 
(Identyfikator 
Zastosowania 
i pole danych) 

00 20 17 8 

01 16 (18) 8 

02 16 (19) 8 

(03) 16 20 4 

(04) 18 31 10 

11 8 32 10 

12 8 33 10 

13 8 34 10 

(14) 8 35 10 

15 8 36 10 

(16) 8 41 16 

 

Tabela 7 ogranicza si�  do wymienionych numerów i pozostanie niezmieniona. Identyfika-
tory Zastosowania umieszczone w nawiasach nie zosta
y jeszcze nadane. 

·  GS1-128 ma nast� puj� ce cechy: 

o kod GS1-128 umo� liwia zakodowanie znaków 128 ASCII w 3 zestawach znaków: A, 
B, C 

Zestaw C umo� liwia przedstawienie pary cyfr w jednym znaku symbolu. W ten spo-
sób kod kreskowy zajmuje mniej miejsca. Przej� cie na zestaw znaków A lub B ma 
miejsce, kiedy u� ytkownik musi zakodowa�  pojedyncze cyfry lub znaki alfabetu.  

o Drugim znakiem jest zawsze znak Funkcja 1 omówiony powy� ej. 

o Kolejne znaki przedstawiaj�  wszystkie ci� gi danych do zakodowania w symbolu. 

o Przedostatnim znakiem jest znak kontrolny, wynikaj� cy z wszystkich poprzedzaj� -
cych go znaków i sprawdzaj� cy integralno� �  kodu kreskowego. Warto� �  znaku kon-
trolnego nie jest przedstawiana pod kodem kreskowym. 
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o ostatnim znakiem jest znak Stop. 

·  Ciche strefy s�  wymagane z obu stron symbolu i musz�  szeroko� �  przynajmniej dziesi� -
ciu modu
ów (10 * X). 

·  Charakterystyka wielko� ci symbolu GS1-128: 

o maksymalna fizyczna d
ugo� �  kodu GS1-128 jest równa 165 mm (6,5”), w
� czaj� c w to 
jasne marginesy. 

o maksymalna liczba znaków danych w pojedynczym symbolu to 48. 

o d
ugo� �  symbolu jest bezpo� rednio zwi� zana z doborem wymiaru X, który powinien 
uwzgl� dnia�  zakresy jako� ciowe osi� gane w ró� nych procesach druku. 

·  Symbol GS1-128 ma nast� puj� c�  budow� , zaczynaj� c od strony lewej do prawej: 

PCS Start FNC1 Dane C Stop KCS 

 

PCS – Pocz� tkowa cicha strefa 

Start – Znak Start (A, B, or C)  

FNC1 – Znak FNC1  

Dane – Dane (
� cznie z Identyfikatorami Zastosowania) 

C – Znak kontrolny symbolu 

Stop – Znak Stop 

KCS – Ko� cowa cicha strefa 

 

Znaki danych zakodowane w symbolu, s�  przedstawione w postaci znaków czytelnych wzroko-
wo pod symbolem. Znaki te powinny by�  wydrukowane czyteln�  czcionk�  (cz� sto stosowana 
jest OCR-B). 

Bardziej szczegó
owe informacje na temat kodu GS1-128 zawarte s�  w „Specyfikacjach Ogól-
nych GS1”, w rozdziale 5.3. 
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13. Za
� cznik 6. Algorytm obliczania cyfry kontrolnej 

Algorytm ten zosta
 ustalony przez GS1 i jest on identyczny dla wszystkich numerów identy-
fikacyjnych GS1 o ustalonej d
ugo� ci, które wymagaj�  cyfry kontrolnej. 

 Pozycje cyfr 

GTIN-8           N1 N2 N3 N4 N5 N6 N7 N18 

GTIN-12       N1 N2 N3 N4 N5 N6 N7 N8 N9 N10 N11 N12 

GTIN-13 

GLN 
     N1 N2 N3 N4 N5 N6 N7 N8 N9 N10 N11 N12 N13 

GTIN-14     N1 N2 N3 N4 N5 N6 N7 N8 N9 N10 N11 N12 N13 N14 

SSCC N1 N2 N3 N4 N5 N6 N7 N8 N9 N10 N11 N12 N13 N14 N15 N16 N17 N18 

          

 Pomno� y�  warto� �  ka� dej pozycji przez:  

 x3 X1 x3 x1 x3 x1 x3 x1 x3 x1 x3 x1 x3 x1 x3 x1 x3  

 Wyniki zsumowane = Suma  

 Odj� �  Sum�  od najbli� szej 
wielokrotno� ci dziesi� tki = Cyfra kontrolna 

 

 


