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Jak unikac¢ btedow
w kodowaniu produktow?




Jak prawidtowo oznakowac
porodukty kodem kreskowym

1. Sprawdz czy Twoja firma posiada prawo do stosowania globalnych
numerdw identyfikacyjnych GS1 (np. na www.gepir.pl).

2. Zadbaj o prawidtowe nadawanie numerow GTIN na Twoje produkty,
skorzystaj z narzedzia EPOKA/MOJE GS1 (www.epoka.gsl.pl).

3. Projektujac opakowanie detaliczne dobierz odpowiednio:

a) symbolike koddw kreskowych do srodowiska, w ktorym kod
bedzie skanowany, np.: dla produktow przechodzacych przez
punkty kasowe: EAN-13, EAN-8, UPC-A, a w scisle okreslonych
sytuacjach - po uzgodnieniu z odbiorca, kod GS1 DataBar,

b) materiat, z ktdrego bedzie wykonane opakowanie lub etykieta,
uwzgledniajgc sposdb oraz czas sktadowania produktow,

c) lokalizacje kodu kreskowego: upewnij sie, ze po wprowadzeniu
produktu do opakowania kod bedzie w petni widoczny na jednej
powierzchni, uwzgledniajgc przy tym ,,zasade krawedzi”,

d) wymiary kodu, ktore sg okreslone przez normy ISO
i ,.Specyfikacje Ogodlne GS1”,

e) kolor tta i kresek kodu.

4. Zbadaj poprawnosc projektu i jakos¢ wydruku kodu kreskowego.
UWAGA! Kazde zmniejszenie kodu kreskowego, ponizej zalecanych

przez GS1 wartosci, moze wptynaé¢ negatywnie na jego czytelnosc¢
lub wrecz spowodowac brak mozliwosci odczytu.

Przyktady btedow:
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Niewtasciwy dobdr rozdzielczosci
rukujacej, btedy
w szerokosci kresek kodu
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Rozlana farba, btedy _ )
, Zbyt maty margines wokot kodu
w szerokosci kresek kodu




Wymiary modutdw i symboli
EAN-13, UPC-A, EAN-8

Szerokoéé moduty | Wymiary* EAN-13/UPC-A Wymiary* EAN-8
Wspdtczynnik [mm] [mm]
powiekszenia .
(idealna) [mm] Szerokos¢ Wysokos¢ Szerokosc¢ Wysokos¢
0.80 0.264 29.83 20.73 21.38 17.05
0.85 0.281 31.70 22.02 22.72 18.11
0.90 0.297 33.56 23.32 24.06 19.18
0.95 0.313 35.43 24.61 25.39 20.24
1.00 0.330 37.29 25.91 26.73 21.31
1.05 0.346 39.15 27.21 28.07 22.38
1.10 0.363 41.02 28.50 29.40 23.44
1.15 0.379 42.88 29.80 30.74 24.51
1.20 0.396 44.75 31.09 32.08 25.57
1.25 0.412 46.61 32.39 33.41 26.64
1.30 0.429 48.48 33.68 34.75 27.70
1.35 0.445 50.34 34.98 36.09 28.77
1.40 0.462 52.21 36.27 37.42 29.83
1.45 0.478 54.07 37.57 38.76 30.90
1.50 0.495 55.94 38.87 40.10 31.97
1.55 0.511 57.80 40.16 41.43 33.03
1.60 0.528 59.66 41.46 42.77 34.10
1.65 0.544 61.53 42.75 44.10 35.16
1.70 0.561 63.39 44.05 45.44 36.23
1.75 0.577 65.26 45.34 46.78 37.29
1.80 0.594 67.12 46.64 48.11 38.36
1.85 0.610 68.99 47.93 49.45 39.42
1.90 0.627 70.85 49.23 50.79 40.49
1.95 0.643 72.72 50.52 52.12 41.55
2.00 0.660 74.58 51.82 53.46 42.62
* Wymiary pola zadruku kodu tacznie z jasnymi marginesami
oraz cyframi umieszczonymi pod kodem
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Dobdr wspdtczynnika powiekszenia wymiarow kodéw EAN/UPC zalezy od
techniki druku, rodzaju podtoza oraz kierunku druku (zalecane wartosci):

« druk offsetowy 0,80,

« druk typograficzny 1,00,
¢ druk wklesty i typooffsetowy 1,10 i wieksze,

« druk fleksograficzny na papierze i folii 1,30 i wieksze,
« druk fleksograficzny na tekturze falistej 1,60 i wieksze,

¢ druk sitowy 1,20 i wieksze.

Lokalizacja kodéw

Symbole kodu tacznie z jasnymi margi-
nesami i numerami zapisanymi cyfrowo,
powinny by¢ umieszczone w odlegtosci
co najmniej 8 mm i nie dalej niz 102 mm
od krawedzi, zgie¢ lub zakrzywien. Jest
to tzw. ,,zasada krawedzi”.

Na powierzchniach zaokraglonych
o matym promieniu, gdy kat wycinka
kota mierzony od $rodka symbolu do
zewnetrznej krawedzi znaku skrajnego
kodu jest wiekszy niz 30 stopni nalezy
zastosowac orientacje drabinkowa kodu.

'Centralne kreski

| Zewnetrzna krawedz
resek ograniczajgcych

Zewnetrzna krawedz
kresek ograniczajacych

|

W zaleznosci od rozmiaru kodu kre-
skowego, ksztattu opakowania oraz
dostepnej powierzchni, nalezy dobrac
odpowiednig orientacje kresek kodu.

Nalezy dazyc¢ do tego, aby kreski kodu
byty drukowane zgodnie z kierunkiem
wysuwania materiatu drukowego (np.:
folii, etykiet) z urzadzenia drukujace-
go, gdyz taka orientacja kresek kodu
zapewnia lepszg jakos¢ druku.

12 mm
max

W przypadku, gdy kreski kodu sg dru-
kowane w kierunku prostopadtym do
kierunku druku mozliwe jest ,rozlewa-
nie” sie farby przy technice fleksogra-
ficznej, czy powstawanie nierdwnosci
na krawedziach kresek w technologii
termo transferowej.

Jezeli ksztatt opakowania uniemozli-
wia bezposredni kontakt nadrukowa-
nego symbolu kodu kreskowego z po-
wierzchnig odczytujaca skanera (np.
baterie lub narzedzia umieszczone na
tekturowej podktadce i nakryte wytto-
czonym, przezroczystym plastikiem),
to odlegtos¢ pomiedzy powierzchnig
symbolu i powierzchnig odczytuja-
ca skanera moze wynosi¢ do 12 mm
(dot. powierzchni wklestych lub wypuktych).



Kolory kresek i tta w kodzie kreskowym

¢ |dealnym zestawieniem kolorow
kodu jest biate tto i czarne kreski.

¢ Kody przygotowane w negatywie
(np. czarne tto i biate kreski) nie
beda odczytywane.

¢ Unikaj farb o wysokim potysku np.
srebrnej i ztotej.

¢ Jezeli opakowanie lub jego zawartosc¢
(w opakowaniu przezroczystym) ma
niejednolity lub niedopuszczalny kolor
tta nalezy zastosowac pod kreskami
kodu tzw. ,,aple”, czyli tto z prawidto-
wej palety barw.
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O czym jeszcze warto
pamietac?

e Kazdy inny produkt i jego wariant
(sktad wartosci, kolor, rozmiar,
masa, sposob i poziom pakowania),
powinien by¢ oznaczony oddziel-
nym numerem GTIN.

e Skracanie wysokosci kresek kodu
zawsze powoduje wieksze problemy
Z jego odczytem.

¢ Minimalna szerokos$¢ jasnego mar-
ginesu kodu zalezy od wykorzysta-
nej symboliki koddéw. Np. dla kodu
EAN-13 margines powinien miec
szerokos¢ co najmniej 11 modutéw
X z lewej strony i co najmniej 7 mo-
dutéw X z prawej strony. Projektujac
kod zawsze dodaj 2-3 mm rezerwy
wokot kodu.

e Nalezy zwroéci¢ szczegdlng uwa-
ge na to, aby symbol kodu nie byt
ztamany na krawedzi opakowania
i znajdowat sie w odpowiedniej od-
legtosci od zgrzewodw, zgiec i innych
znieksztatcen opakowania.

¢ Opakowania zbiorcze handlowe de-
taliczne (np. wielopak) nalezy tak
przygotowac, aby kody z opakowan
jednostkowych nie byty widoczne na

zewnatrz. Widoczny, umozliwiajacy
zeskanowanie, powinien by¢ tylko
i wytacznie jeden kod identyfikujgcy
opakowanie zbiorcze.

Jesli drukujesz w technice termo
transferowej, umies¢ nad kodem kre-
skowym cienka linie, jej przerwanie
bedzie oznaczato przepalenie ele-
mentu grzejnego drukarki.

¢ Zawsze sprawdz jak wyglada za-
projektowany i wydrukowany kod
na produkcie. Czy jest umieszczony
na jak najgtadszej powierzchni i czy
elementy opakowania albo sam spo-
séb pakowania nie zastaniajg kodu.



Weryfikacja kodow kreskowych

Towary w opakowaniach detalicznych
oznakowywane sg gtéwnie kodami kreskowymi
z grupy EAN/UPC: EAN-13, EAN-8, UPC-A.
Poprawnos¢ wydruku kodow kreskowych GS1
ma bardzo istotne znaczenie dla prawidtowego
przeptywu informacji o towarach.

Weryfikacja oznaczenn kodowych przed ich
wykorzystaniem we wspodtpracy z partnerami
handlowymi pozwala na osiggniecie wymiernych
korzysci w postaci:

» obiektywnej oceny jakosci koddw kreskowych
dokonanej przy pomocy weryfikatora,

* pewnosci, ze stosowane kody kreskowe sg
odpowiedniej jakosci i sg zgodne z wymaganiami,

e wyeliminowania reklamacji z powodu
niepoprawnej jakosci kodoéw kreskowych,

* potwierdzenia dla odbiorcy produktu, ze
kody kreskowe umieszczone na produkcie
beda odczytywane przez jego czytniki kodow
kreskowych,

* mozliwosci szybkiego usuniecia ewentualnych
bteddw na podstawie szczegdtowej opinii
specjalistdw z organizacji GS1 Polska.

Zakres oceny wydruku kodow
kreskowych EAN/UPC

Weryfikacja kodow kreskowych GS1
przeprowadzana jest przez specjalistow
z organizacji krajowej GS1 Polska, zgodnie
z miedzynarodowg procedurg organizacji GS1
i obejmuje:

* ocene merytoryczno-techniczng legalnosci
i poprawnosci numeru identyfikacyjnego towaru
(GTIN), doboru symboliki, jego parametrow
technicznych: wspdtczynnika powiekszenia,
wielkos$ci marginesdw, wysokosci kresek
i czcionek, kontrastu druku itp.,

¢ badanie jakosci koddéw kreskowych przy uzyciu
specjalistycznych urzadzen, tzw. weryfikatoréw

kodow kreskowych. Realizowane metodg
tradycyjng oraz metodg ANSI/ISO/CEN stuzy
przede wszystkim szybkiej ocenie przydatnosci
badanego kodu kreskowego w danej aplikacji.

¢ potwierdzenie zawierajgce informacje o jakosci
przestanych probek kodoéow kreskowych,
a W przypadku nieprawidtowosci zawiera ich
wykaz wraz z sugerowanym sposobem ich
usuniecia,

* konsultacje z osobga weryfikujaca jakosé kodow.

Wytyczne techniczne

PN-ISO/IEC 15420:2007 Technologia informatyczna - Techniki automatycznej identyfikacji i gromadzenia
danych - Wymagania dotyczace symboliki koddéw kreskowych - EAN/UPC.

PN-EN ISO/IEC 15416:2004 Technologia informatyczna - Techniki automatycznej identyfikacji
i gromadzenia danych - Wymagania techniczne dotyczgce badania jakosci wydruku koddw kreskowych

- Symbole liniowe.

Wiecej informacji o weryfikacji jakosci koddw i doborze sprzetu: www.gslpl.org



GS1 Polska jako organizacja krajowa zarzadza Systemem GS1 w Polsce oraz wspiera
Uczestnikdow systemu w efektywnym wdrazaniu standardow. Przyjmuje, jako jedyna

upowazniona w Polsce, firmy i instytucje z kraju do Systemu GS1. Przyznaje Uczestnikom

uprawnienia do stosowania kodéw GS1. Opracowuje rozwigzania krajowe, bierze aktywny

udziat w rozwijaniu globalnych standardow i nowych zastosowan. Realizuje prace badawczo-

rozwojowe, doradza firmom jak poprawiac¢ efektywnos¢ w tancuchu dostaw.

Fundacja GS1 Polska

ul. E. Estkowskiego 6
61-755 Poznan

T +486185177 54
Helpdesk +48 61 852 37 94

www.gslpl.org
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